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Thank you for purchasing a relyon plasma GmbH branded product. To get the best from your device,
please read these instructions carefully.

i Important!

Read these instructions carefully before assembling, installing and starting up the
device!

Always follow the safety instructions! Failure to follow the safety instructions may result in
accidents, serious injury and serious damage to the device.

Train your staff! The operator / user is responsible for ensuring that personnel have fully
understood the operation of the device and the safety requirements.

© Copyright relyon plasma GmbH 2024.
All rights reserved.

Text, images and diagrams and their layout are protected by copyright and other laws. Unauthorized
copying and distribution of this document and the utilization and communication of its contents are strictly
prohibited unless expressly authorized. Offenders will be held liable for the payment of damages. All rights
reserved in the event of a patent, utility model or ornamental design registration are granted.
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Safety

This device is built according to corresponding international standards. Like with every
technical product incorrect or not intended use can however be dangerous.

Follow the instructions in this operating manual in addition to the general safety regulations.

Caution - Danger!

When working with the device, please note and observe the safety instructions and
requirements in these operating instructions because non-compliance may result in
serious or fatal injury.

Residual risks

This device has been manufactured in accordance with the current state of the art.
However, it is impossible to eliminate residual risks.

Always adhere to the following safety instructions:

Caution - Electrical voltage!
Only use the external power plug provided.

Danger from mains voltage. If the external power plug is visibly damaged:
- Do not use the damaged part.
- Have the damaged parts repaired by a qualified person or replace them.

Danger from sparks on the piezo element and the substrate to be treated:
- Do not reach into the area of the plasma discharge.
- Electrically conductive substrates must be grounded or protected against touching.

Attention — Emissions!

Dangerous amounts of the reaction gas ozone (Os) may be produced during device
operation.

- Volumes of ozone in excess of 0.2 mg/m3 may be produced.

- Note that national health and safety measures must be observed when operating
the device.

- Only use the device in well ventilated areas or in conjunction with a suitable
extraction device.

- Do not leave the device running unattended.
- Do not point the device at people when in operation.

o= BA-PZ3_ML / F0354402
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Attention — Damage to device!

Under no circumstances may the fan cover on the rear side of the device be closed. This
would interrupt the supply of cooling medium required in operation.

Never touch the piezo element at the front of the device with sharp-edged objects. This
component may be damaged by improper handling.

Protect the device from falls or other hard impacts which may damage the electronics or
piezo element.

Attention! Device for use in industrial environment

Due to the presence of both conducted and radiated interference, this device may have
difficulty in ensuring electromagnetic compatibility in other environments.

Caution — hot surface!

The exchange modules can become hot during operation. Do not touch them until they
have cooled down and take care not to damage thermally sensitive surfaces when working
with the exchange modules.

The workpiece to be treated can also heat up during the plasma process, depending on the
process parameters. If necessary, allow the workpiece to cool down before touching it.

BA-PZ3_ML / F0354402 -
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1.2 Information and obligations for the operator

* The system may emit interference.
- The system has been tested in accordance with EMC legislation.

- The operator must verify and assure electromagnetic compatibility with other
electrical and electronic equipment in the immediate vicinity of the system.

* Ensure that:
- Operating personnel have read and understood these operating instructions.

- Anyone working near the device is made aware of the dangers and is provided with
the necessary protective equipment.

- Repairs are only carried out by qualified persons.

» In particular, make operating personnel aware of the safety instructions in this
document.

* Always keep the system in fully functional condition.

* Any modifications made to the device will invalidate the operating license and the
warranty. Exception: Such modifications are expressly authorized by the manufacturer.

1.3 Impermissible operating conditions

The device must not be operated under the following conditions:

* In explosive (Ex) zones

* In areas with severe build-up of dust

* In environments where the humidity is too high (see chapter 3 Technical data )
* At altitudes of more than 2.000 m above sea level

*  Where there are strong vibrations

1.4 Emissions

The connected device produces the following emissions:

* Ozone (O3)

Plasma gas Gas flow Ozone

Air approx. 8 I/min <0,1g/h

i Note!

As a precautionary measure, we recommend an extraction system with about 100 m3/h in
the direct vicinity of the plasma outlet.

relyonﬁn; BA-PZ3_ML / F0354402



2.2

Description of device

Intended use

The PiezoBrush PZ3 is a handheld device for generating technical plasma. It is used to
pre-treat a wide range of material surfaces before processes such as gluing or printing. It is
also possible to use the cleaning effect of the plasma.

Only use the device for the intended purposes. Failure to do so may restrict product
liability.

Scope of delivery

PiezoBrushPZ3 handheld device (1000 650 000)

The scope of delivery includes the following components:

* Handheld device

* Plug-in power supply (cable length 1,5 m; with adaptors EU, US, UK, AUS)
+ Operating instructions

PiezoBrushPZz3 professional set (1000 660 000)

The scope of delivery includes the following components:

* Handheld device

* Module “Standard*

* Module “Nearfield*

* Plug-in power supply (cable length 1,5 m; with adaptors EU, US, UK, AUS)
* Operating instructions

BA-PZ3_ML / FO0354402
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2.3 Description of device

The individual parts of the device are shown and named in the diagram below. These terms
are used throughout the operating instructions.

No. | Component description
1 | Module ,Standard” (inserted)
2 | Piezo element in module (embedded in module)
3 | Module release button (on both sides)
4 | Start/Stop button
5 | Menu buttons
6 | Display
7 | Airinlet
8 | Type plate
9 | Service port cover (only for service by relyon plasma GmbH)
10 | DC socket for plug-in power supply
11 | Module ,Nearfield* (not inserted)
12 | Contact board on module

10 BA-PZ3_ ML / F0354402
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No. | Component description
13 | Plug-in power supply
14 | Compartments for optional modules
15 | Foam insert
Attention!

The piezo element is an oscillating component that vibrates mechanically at high
frequency. Due to its design, this component cannot be fixed rigidly. For this reason, the

component can lie off-center in the interchangeable modules within certain limits. This is
not an error or quality defect.

Due to the vibration, audible frequencies may also occur under certain circumstances.
This is also normal and not a fault or quality defect.

BA-PZ3_ML / FO0354402
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3 Technical data

Electrical data

*  Supply voltage 24V DC (device) / 100 — 240 V AC (power supply)
* Power consumption max. 18 W

*  Model Handheld device with plug-in power supply
Dimensions

*  Weight 110 g (not including plug-in power supply)

* Length 215 mm

+ Diameter max. 38 mm

+ Diameter min. 27 mm

+ Cable length 1500 mm

Typical application parameters (exemplary for module ,,Standard)

* Plasma temperature <50°C

+ Treatment distance 2-10 mm

*  Width of treatment 5 - 29 mm depending on process parameters (see chapter 6)
* Treatment speed 0—-20 mm/s

Operating conditions

»  Air humidity < 80 % rel. (non-condensing)
+ Temperature 10 - 40 °C; 50 — 104 °F
Storage conditions
»  Air humidity < 80% rel. (non-condensing)
+ Temperature 0-60°C;32-140°F

4 Transport / storage

o Store the device in a dry place. This will prevent corrosion of the electrical
contacts. It is best to use the provided case for storage and transport.

o Protect the device from dirt and foreign objects.

e Protect the device from falls or other hard impacts.

5 Installation

o Remove the device from the packaging.
e Use the external power plug to establish the power supply.
o Ensure that the workplace is well ventilated.

Attention - Damage to device!

In order to prevent damage to the device, please ensure that you follow the advice in
chapter 7.

12 BA-PZ3_ ML / F0354402
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6 Special note on the operation of the plasma process

6.1 General description

Treating surfaces with atmospheric plasma has several advantages. These are e.g. the
increase of surface energy to improve the wettability of the surface. An optimal surface
wetting is the first and often decisive step to achieve excellent print quality,
homogeneous coating, uniform varnishing or an integrally bonded application of
adhesives. The bond at this interface often determines the durability and adhesive
strength of this material pairing.

Atmospheric pressure plasma increases throughput in many industrial processes, while
at the same time saving costs for solvents or chemical primers. We have successfully
integrated our plasma products into the following fields of application:

e Ultra-fine cleaning of metal, glass and plastics

o Surface activation and surface functionalization for optimized wettability
o Plasma-assisted laminating process

o Plasma-assisted adhesive bonded joints

e Plugging and sealing

e Plasma induced reduction of metal surfaces

e Chemical-free bleaching of textiles

o Handling of food products for quality and shelf life

e Multi-component injection molding

Practically all technical material classes can be efficiently processed under atmospheric
pressure:

e Metals and metal alloys

e Plastics and composite materials

e Glass, ceramics, inorganic composites and natural stone
o Real leather and imitation leather

e Natural fibers, wood and paper

Since the plasma treatment is always just one part of the entire process, it is important to
know the overall influences on the surface properties in order to achieve an optimal result.

Typical influencing factors are:

e Plasma process: Distance to the substrate, speed, module design

e Substrate / workpiece: Material composition, contamination, electrical conductivity,
thermal conductivity, moisture content

e Workpiece treatment: Contamination before or after the plasma process, the time
between the plasma process and the follow-up process

Additional information on applications, as well as publications, can be found on the
website www.relyon-plasma.com.

BA-PZ3_ML / FO0354402 13
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6.2 Carrying out surface treatment
Depending on the type and condition of your substrate, pre-cleaning before the plasma
process can improve the overall outcome.

The effect of the treatment depends on the working distance, treatment time, speed
and consistency of movement as well as the material to be treated.

6.3 Measures to take after the surface treatment
To achieve an optimal result, it is important that as little time as possible elapses after
the plasma treatment and that the treated surface is not touched or contaminated.
Cleaning the surface AFTER the plasma treatment is not recommended.

Since the workpiece can heat up depending on the type and duration of the plasma
process, it may be necessary to allow the workpiece to cool down first before the next
process step is executed in order to not negatively affect the follow-up process through
the introduction of heat (e.g. certain bonding processes).

Caution — Hot surface!

The workpiece to be treated can become heated up by the plasma process depending on
the process parameters. If necessary, allow the workpiece to cool down before handling it.

14 BA-PZ3_ ML / F0354402
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Operation

Inserting / removing the module

The modules are provided with labels in different colors for easy identification. Please do
not remove these labels.

To insert a module, take it out of the packaging and hold it in the area of the nozzle outlet
without touching the piezo element (picture 1).

Please note that the contact board of the module must be on the same side as the
display of the device to allow insertion.

Carefully insert the module into the device as shown in the picture without using force
until the module locks into place.

When the device is switched on, the type of module detected is now shown in the display.

To remove a module, wait until it has cooled down. Depending on the type of module,
operation can lead to a significant increase in temperature.

Hold the device in one hand, press both release buttons simultaneously and keep them
pressed. With the other hand, hold the module in the area of the nozzle outlet without
touching the piezo element and carefully pull the module out of the device (picture 2).

Caution — hot surface!

The exchange modules can become hot during operation. Do not touch them until they
have cooled down and take care not to damage thermally sensitive surfaces when
working with the exchange modules.

Attention — Damage to device!

Do not reach into the interior of the unit if no module is inserted and do not insert any
objects into the opening of the unit other than the modules provided for this purpose.

Hold the modules only in the front area as described above and avoid touching the
contact board and the piezo element.

Insert and remove the modules carefully.

BA-PZ3_ML / FO0354402 - 15
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7.2

Installation

e Make sure that a module is inserted in the device.

o Make sure that the air inlet and nozzle outlet are not covered so that a sufficient flow of
ambient air can be drawn in by the unit.

e Hold the unit only in the area of the button (picture 4), not in the area in front of it
(picture 3).

e If the unit is to be mounted stationary, please observe the instructions below regarding
electrically conductive objects (picture 5 to 8).

e Ensure that the ventilation / extraction of the working area is sufficient.

e Press the Start/Stop button to generate plasma

The device stops plasma activation after 5 minutes at the latest and goes into standby
mode (in the case of special modules, plasma activation can stop after a shorter period of
time).

You can return to the active mode by simply pressing the Start/Stop button and restart the
activation by pressing the Start/Stop button again.

Do not reach into the work area during plasma generation. This can disturb the plasma
discharge and can also cause skin irritation or be perceived as slightly painful.

The device can be used in any spatial direction

16
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Attention - Damage to device!

The device can be damaged if it is operated without air supply.
This would interrupt the supply of the cooling medium required during operation.
Never cover the air inlet and/or the nozzle outlet during operation.

The device can be damaged if electrically conductive objects are closer than 60 mm to the
front third of the device during operation.

Exception: Substrates in front of the module when using modules designed for this
purpose, e.g. the Module ,Nearfield®.

- Do not place a second device closer than described above and neither directly opposite
the device outlet

- Avoid dust - especially metallic/conductive dust - from getting into the device. This
applies both during operation and when the device is idle.

o Note!

Under certain circumstances, the electric fields generated by the device can damage
sensitive electronic components. Make sure that the components of your application are
not affected by the plasma process.

BA-PZ3 ML / FO0354402 - 17
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7.3

User menu
The device starts in the menu item "Home".
The home menu provides you with an
overview of various pieces of information 1
while you work with the device.
2
To navigate through the menu items, use the
"<" (left) and ">" (right) buttons on the keypad. 3
To change the settings in the menu items, use
the buttons "A" (up) and "v" (down). In the 4
menu items 3 to 8 you can return to the menu
item "Home" by pressing the Start/Stop 5
button.
6
Please note that the direction of the arrow 7
keys also changes accordingly when the
display orientation is changed.
9
10
11

o
Q =
Y
\ _//’
7 N
——————

Nr. | Description Function

1 | Module type Displays currently inserted module

2 | Process tool mode Displays selected process tool

3 | Time value Displays the current time value

4 | Time bar Graphical representation of the time lapse

5 | Power setting Displays currently selected power value

6 | Status plasma Grey: not active Green: OK Yellow: critical Red: Error
7 | Status fan Grey: not active Green: OK Yellow: critical Red: Error
8 | Status temperature Grey: not active Green: OK Yellow: critical Red: Error
9 | Arrow keys left / right Navigation through menu items

10 | Arrow keys up / down Setting within the menu items

11 | Start/Stop button Starts and stops plasma treatment;

return to “Home”; confirm errors
18 BA-PZ3_ML / F0354402
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# | Menu item/description Settings Display
1 | Start: -
Device is booting and switches to the menu item relyonm:;
"Home" when ready -
2 | Home: -
Overview: pressing the Start/Stop button starts or 030
stops the plasma activation " —
100% IS
3 | Process: - Stopwatch
Selection of the various process tools - Countdown smpﬁatch
- Metronome hd
20000000
4 | Timing: 1sto 5minin
Setting the duration for the selected process tool increments of 1s 050
(X Y I XX XX}
5 | Power: 30% to 100% in
Setting the plasma power g‘(y‘i)remems of 1089
e0ov 00 OO0
6 | Plasma Error: - failure
Set the behavior of the device when a plasma error | _ yarning s
is detected. -
“failure™ device stops / red error _ cescesese
“warning”: device does not stop / yellow warning
7 | Buzzer Volume: Oto5in
Setting the volume of the acoustic feedback increments of 1
o000V OOOO
8 | Display: 3 different
Setting the display orientation orientations it
selectable Portrait
0000 VOOe
9 | Module Info: -
Information about the currently inserted module Max. P: 8.0 W
2020.02-26
o000 OOVO®
10 | Info: -
Information about the hardware and software Prezobrush PZ3
version of the device HW Ver.: 1
11 | Reset: -

By holding the Start/Stop button for 5 seconds, all
device settings are reset to the factory settings

Hold Start/Stop
for 5 s to reset
configuration

BA-PZ3_ML / FO0354402
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l Attention — Damage to device!

The setting in menu “Plasma Error” is per default “failure”. This stops the device to
protect the module of situations that might damage the piezo element. It is also an
indicator, that the plasma discharge might be not suitable for this material causing a not
satisfying surface activation.

Some materials (e.g. compound materials or liquids) might be difficult to treat with the
“failure” setting. By switching to “warning” mode, be aware that the module might be
damaged, depending on your material and or process parameters.

7.4 Process tools

As described in section 7.3, the device provides various functions as tools to support the
plasma treatment process.

e Stopwatch
The device measures the duration of plasma generation in one second steps from
start to stop triggered by pressing of the Start/Stop button. The value measured
last remains in the home menu until the next plasma generation is started.
This function can be used, for example, as an aid in process development to
record the different treatment times of different samples.
The adjustability in the menu item "Timing" is deactivated in this mode (display
"not applicable").

e Countdown
In countdown mode, a duration of plasma generation can be pre-set via the menu
item "Timing". The unit is started using the Start/Stop button but stops activation
automatically after the set duration has elapsed. The plasma generation can be
stopped by pressing the Start/Stop button.
This function can be used, for example, if many samples are to be treated with
plasma for the same amount of time.

e Metronome
In this mode the plasma generation is not deactivated after the time has elapsed,
as itis in the "Countdown" mode, but rather a regular acoustic signal is emitted.
This function can be used, for example, when large substrates are treated in lines
and each line should have approximately the same duration.

20 BA-PZ3_ML / F0354402
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7.5 Working with module ,,Standard*“

This module is used for various applications on
non-electrically conductive substrates / materials
such as plastics, ceramics, glass, natural fibers,
leather, textiles etc. The range of the permissible
working distance is approx. 2 to 10 mm.

Electrically conductive substrates such as
metals or conductive polymers cannot be reliably
treated with this nozzle.

When treating electrically conductive substrates
/ materials, arcing can occur if the distance is too
small. In this case the unit will stop plasma
generation after approx. 0.5 seconds.

7.6 Working with module ,,Nearfield*

The module "Nearfield" was especially
designed for the treatment of electrically
conductive substrates / materials such as
metals or conductive polymers. Even partially
conductive materials such as carbon fiber
reinforced plastics (CFRP) should be treated
with this module.

The device can only generate a surface
activation if an electrically conductive substrate
is in front of the device within the range of the
permissible working distance. This is approx.
0.5 to 2.0 mm. If the distance is greater, plasma generation may not be possible under
certain circumstances, depending on the material and geometry of your substrate.

If too great a distance is selected, the unit
automatically stops plasma generation after
5 seconds.

' Caution - hot surface!

The module can become hot during operation. Do not touch the module immediately after
operation. Do not touch the substrate with the module during operation.

7.7 Working with other modules

Please consult the corresponding operating manual of the exchange modules.

BA-PZ3_ML / FO0354402 21
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9.2

1

Taking out of service

e Press the Start/Stop button again to stop plasma generation.
o Disconnect the power supply once work is completed.

Maintenance
Cleaning

e Clean the device only on the outside.

o Make sure that the device is disconnected from the power supply.

o Clean the device only with a cloth moistened with water. Do not use solvents to clean
the device!

e Do not clean the piezo element.

Replacing a module

Depending on the application, exchange modules can wear down and should be replaced
to ensure a consistent level of activation. Proceed as described in Point 7.1.

With reference to the exchange modules, the availability of the system is described in terms
of Mean Time to Failure (MTTF).

Due to the different integration situations and processes, these values can only be taken as
approximate guide values that need to be defined under laboratory conditions. Due to the
device’s mode of operation, the device may be subjected to certain kinds of process
feedback which can affect the load on the exchange modules.

Attention — System availability

To keep downtime on the system to a minimum, we advise keeping a certain number of
exchange modules in stock.

For the Standard module, the MTTF is 3,000 operating hours. For the Nearfield module, the
MTTF is 2,000 operating hours.

Please refer to the separate data sheets and/or manuals for other modules to obtain values
for these modules.

You can source replacement modules directly from relyon plasma GmbH. To optimise our
exchange modules, we evaluate the ones that are returned to us. Please contact us and
return your defective or replaced exchange modules to us for analysis.

Attention — Damage to device!

Never touch the piezo element on the front side of the device with sharp-edged objects.
This component may be damaged by improper handling.

22
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Troubleshooting

Fault / error

Cause

Rectification

Device cannot be started or
plasma extinguishes during
operation.

Mains failure.

Check electrical power supply.

Mains fuse triggered.

Check mains fuse.

Mains plug not making contact
correctly.

Make sure mains plug is
inserted correctly.

Mains plug is defective.

Replace mains plug.

There is an internal error.

De-energize device. Switch on
again.

Piezo element broken, the
device is defective.

Contact customer service.

Shutdown due to overheating.

Allow the device to cool down.
Ensure that the air inlet is not
covered so that enough
ambient air can be drawn in.

Plasma extinguishes during
operation and device emits
several short acoustic signals

Indication on the display:
,Plasma-failure*

Device does not find a
permissible operating
frequency.

Piezo element broken. Remove
the defective module and insert
a new one.

Arcing on conductive substrate
with e.g. module "Standard".

Use a module suitable for the
substrate, e.g. module
“Nearfield”.

No conductive substrate in
sufficient proximity to e.g.
module "Nearfield”.

Reduce the distance to the
substrate or use a module
suitable for the substrate, e.qg.
module “Standard”.

As explained above, indication
on the display: “Fan-failure”

Fan is defective.

Contact customer service.

As explained above, indication
on the display: “overheated”

The device reached an
impermissible inner
temperature.

Allow the device to cool down.
Check whether the air inlet and
the nozzle outlet are not
covered.

Error message in display:
»,No module inserted”

Module was not detected.

Check whether the module is
inserted deep enough in the
device.

If necessary, remove the
module and reinsert it.

If necessary, insert a new
module.

Error message in display:
sinvalid module inserted”

The module used is not
compatible with the device.

Please contact customer
service.

Display turns off during
operation.

When using e.g. the module
“Nearfield” it might occur under
some process parameters that
the display turns off. The
plasma process is not affected.

Disconnect the power supply
and reconnect after about 10
seconds.

Should these actions not remedy the problem, please contact relyon plasma GmbH.

BA-PZ3_ML / FO0354402
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11 Environment
11.1 Disposal

'—? Consider the environment.
k:) Used electrical and electronic equipment must not be disposed of as household waste.

¢ The device contains valuable materials that can be recycled. Take the device to a
suitable collection point.

o Please return defective or replaced modules to relyon plasma GmbH for analysis.
Please contact us in advance.

12 Conformity / standards

You can obtain the declarations of conformity through our website in the Downloads
section.

12.1 CE

We declare that this product conforms to CE standards.
c € The product name can be found on the device’s name plate.

12.2 FCC

F@ We declare that this product conforms to FCC standards.
This device is compliant with the FCC specifications from ‘Part 15’ and ‘Part 18’.

12.3 Licenses

HMI font:
Droid Sans, Ascender Corp., Apache License

24 BA-PZ3_ ML / F0354402
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13 Spare parts

1000650100 Module ,Standard” (wear part)
1000650200 Module ,Nearfield* (wear part)
1000640700 Plug-in power supply 24 V DC, 18 W (EU: CEE 7/16)
1000641200 Country adapter set for plug-in power supply
(US: NEMA 1-15P; UK: BS 1363; AUS: AS 3112)

relyon plasma GmbH
A TDK Group Company

Osterhofener StralRe 6
93055 Regensburg
Germany

Phone: +49-941-60098-0
Fax: +49-941-60098-100
E-Mail: info-relyon@tdk.com
http://www.relyon-plasma.com
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Are you already familiar with our other products?

CIZ2) brush® PZ3-i

Integratior

(EHB brush’ PB3

brush® PB‘3‘l

[ plasma

The PiezoBrush PZ3-i is an extremely small
plasma system that can be easily integrated into
existing industrial and production systems. This
enables a simple and cost-effective treatment
with cold active plasma 24/7 in your production
process.

The PB3 PlasmaBrush is the high-performance
plasma system for fast inline processes that
require the highest performance. The PB3
PlasmaBrush is widely used in the automotive,
packaging and printing sectors.

The PlasmaTool is designed as a high-
performance hand-held unit for the plasma
treatment of workpieces that cannot be
machined due to their size or mobility. This
means that plasma treatment is possible
anywhere.

The PlasmaBrush PB3 integration is a complete
system developed for stationary use in
production plants. Control is either performed
using remote control or by connecting to a
superordinate control unit.

26
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ATDK GROUP COMPANY

CIZ2) brush®PZ3

Betriebsanleitung

- PiezoBrush PZ3 Handgerat
- PiezoBrush PZ3 Professional Set
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Wir freuen uns, dass Sie sich fir ein Markengerat der Firma relyon plasma GmbH entschieden
haben und danken Ihnen fir das entgegengebrachte Vertrauen. Um das Gerét optimal nutzen zu
koénnen, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgfaltig durch.

i Wichtiger Hinweis!

Lesen Sie diese Anleitung unbedingt vor Montage, Installation und Inbetriebnahme
grindlich durch!

Beachten Sie unbedingt die Sicherheitshinweise! Nichtbeachten der Sicherheitshinweise kann zu
Unfallen fihren und schwere Schadigungen an Mensch und Maschine verursachen.

Unterweisen Sie das Personal! Der Betreiber/Benutzer ist dafiir verantwortlich, dass das Personal
die Bedienung des Gerates und die Sicherheitsbestimmungen vollstandig verstanden hat.

© Copyright relyon plasma GmbH 2024.
Alle Rechte vorbehalten. All rights reserved.

Texte, Bilder und Grafiken sowie deren Anordnung unterliegen dem Schutz des Urheberrechts und anderer
Schutzgesetze. Weitergabe sowie Vervielféltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines
Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu
Schadenersatz. Alle Rechte fur den Fall der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung
vorbehalten.

Originalbetriebsanleitung
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1 Sicherheit

Das Gerat ist nach den entsprechenden internationalen Normen gebaut. Wie bei jedem
technischen Produkt kénnen jedoch von der Anlage bei unsachgemafer oder nicht
bestimmungsgemaler Benutzung Gefahren ausgehen.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die allgemeingultigen
Sicherheitsvorschriften.

Vorsicht - Gefahr!

Bitte beachten und befolgen Sie die Sicherheitshinweise und Aufforderungen in dieser
Betriebsanleitung, da bei Nichtbeachtung schwere, unter Umsténden tddliche
Verletzungen im Umgang mit dem Geréat resultieren kénnen.

1.1 Restgefahrdungen
Dieses Gerat ist nach dem aktuellen Stand der Technik hergestellt. Trotzdem lassen sich
Restrisiken nie ausschlie3en.
Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

.ﬁ Vorsicht — elektrische Spannung!

Verwenden Sie nur das mitgelieferte Steckernetzteil.

Gefahr durch Netzspannung. Wenn am Steckernetzteil Schaden sichtbar sind:
- Nehmen Sie das Gerat nicht in Betrieb.

- Lassen Sie die beschadigten Teile von einer Fachkraft reparieren oder tauschen Sie
diese aus.

Gefahr durch Funken am Piezoelement und am zu behandelnden Substrat:
- Greifen Sie nicht in den Bereich der Plasmaentladung.

- Elektrisch leitfahige Substrate missen geerdet oder gegen Bertihrung geschiitzt
sein.

.ﬁ Achtung — Emissionen!

Beim Betrieb des Gerats kdnnen gefahrliche Mengen des Reaktionsgases Ozon (Os)
entstehen.

- Es kénnen Ozonkonzentrationen von mehr als 0,2 mg/ms3 entstehen.

- Beachten Sie, dass beim Gebrauch des Gerates nationale
ArbeitsschutzmalRnahmen berticksichtigt werden muissen.

- Verwenden Sie das Gerat nur in gut beltfteten Bereichen oder in Verbindung mit
einer geeigneten Absaugvorrichtung.

- Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen.
- Richten Sie das Gerat im Betrieb nicht auf Personen.

% relyorzmr;» BA-PZ3_ML / F0354403



Achtung — Gerateschéaden!

Verschliel3en Sie unter keinen Umstanden die Lufterabdeckung am hinteren Ende des
Gerats. Hierdurch wirde der im Betrieb nétige Zufluss des Kiihimediums unterbrochen
werden.

Beriihren Sie auf keinen Fall das Piezoelement am vorderen Ende des Gerats mit
scharfkantigen Gegenstanden. Diese Komponente kann durch unsachgemaélles
Arbeiten beschadigt werden.

Schitzen Sie den Plasmaerzeuger vor Stiirzen oder anderen harten Schlagen, die die
Elektronik oder das Piezoelement beschadigen kénnen.

Achtung! Gerat fur den Einsatz in industrieller Umgebung

Aufgrund der auftretenden, leitungsgebundenen als auch gestrahlten Stérgrél3en kénnen
in Verbindung mit diesem Gerat moglicherweise Schwierigkeiten auftreten, die
elektromagnetische Vertraglichkeit in anderen Umgebungen sicherzustellen.

Vorsicht — heiRe Oberflache!

Die Wechselmodule kénnen durch den Betrieb heil? werden. Bertihren Sie diese erst nach
Abkuhlung und achten Sie bei der Arbeit mit den Wechselmodulen darauf, thermisch
empfindliche Oberflachen nicht zu schadigen.

Das zu behandelnde Werkstlick kann sich ebenfalls durch den Plasmaprozess je nach
Prozessparameter erwarmen. Lassen Sie gegebenenfalls das Werkstlick abkiihlen, bevor
Sie es anfassen.

BA-PZ3_ML / F0354403 31
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1.2 Hinweise und Pflichten fir den Betreiber

+ Es ist grundsatzlich mit Stéraussendungen zu rechnen.
- Das Gerat ist gemald EMV-Verordnung gepruft.

- Der Betreiber hat die elektromagnetische Vertraglichkeit mit anderen elektrischen
und elektronischen Geraten in unmittelbarer Nahe zu Gberprifen und
sicherzustellen.

Stellen Sie sicher, dass:
- das Bedienpersonal diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden hat.

- In der Nahe des Geréts befindliche Personen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen
und mit den ndtigen Schutzmitteln ausgerustet werden.

- Instandhaltungsarbeiten nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

* Unterweisen Sie das Bedienpersonal inshesondere Uber die Sicherheitshinweise in
dieser Betriebsanleitung.

+ Halten Sie das Gerét stets in einem funktionstiichtigen Zustand.

* Modifikationen am Gerat flihren zum Erldschen der Betriebserlaubnis und der
Gewabhrleistung. Ausnahme: Die Anderungen sind ausdriicklich vom Hersteller erlaubt.

1.3 Unzulassige Betriebsbedingungen

Der Betrieb des Gerats ist unter den folgenden Bedingungen unzulassig:
* Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen (EX).

* Dbei starken Staubablagerungen.

* Dbei zu hoher Luftfeuchtigkeit (s. Kapitel 3 Technische Daten).

* bei Aufstellnéhen héher als 2.000 m Gber dem Meeresspiegel.

* bei starken Vibrationen.

14 Emissionen

Vom Plasmaerzeuger gehen die folgenden Emissionen aus:

+ Ozon (Oy)
Prozessmedium Gasfluss Ozon-Produktionsrate
Umgebungsluft Ca. 8 I/min <0,1g/h
o Hinweis!
l Als Vorsichtsmalinahme ist eine Absaugung mit einem Fordervolumen von ca. 100 m3/h

empfehlenswert. Platzieren Sie die Absaugung nahe dem Diisenaustritt.

. relyonsz;» BA-PZ3_ML / F0354403




2.2

Geratebeschreibung

Bestimmungsgemale Verwendung

Der PiezoBrush PZ3 ist ein Handgeréat zur Erzeugung einer kalten Entladung, im
Folgenden auch Plasma genannt. Er dient der Verbesserung der Benetzbarkeit sowie der
Vorbehandlung verschiedenster Materialoberflachen vor Prozessschritten wie etwa dem
Kleben oder Bedrucken. Dariiber hinaus kann auch die reinigende Wirkung des Plasmas
genutzt werden.

Verwenden Sie das Gerat nur fur die vorgesehenen Téatigkeiten. Missachtung kann zur
Einschrankung der Produkthaftung fiihren.

Lieferumfang

PiezoBrushPz3 Handgerat (1000 650 000)

Der Lieferumfang umfasst die folgenden Komponenten:

* Handgerat

+ Steckernetzteil (Kabellange 1,5 m; inkl. Adapter EU, US, UK, AUS)
» Betriebsanleitung

PiezoBrushPZzZ3 Professional Set (1000 660 000)

Der Lieferumfang umfasst die folgenden Komponenten:

* Handgerat

*  Wechselmodul ,Standard®

*  Wechselmodul ,Nearfield*

» Steckernetzteil (Kabellange 1,5 m; inkl. Adapter EU, US, UK, AUS)
* Betriebsanleitung

BA-PZ3_ML / F0354403
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2.3 Geratebeschreibung

Folgend werden die Einzelteile des Gerates schematisch dargestellt und benannt. An
entsprechender Stelle der Betriebsanleitung wird auf diese Bezeichnungen
zuruckgegriffen.

Nr. | Bauteil-Bezeichnung

1 | Wechselmodul ,Standard” (im Gerat eingesetzt)

2 | Piezoelement (fest im Wechselmodul verbaut)

3 | Rastknopf fir Wechselmodul (beidseitig)

4 | Start-/Stopp-Taste

5 | Menu-Tasten

6 | Display

7 | Lufteinlass

8 | Typenschild

9 | Abdeckung flr Serviceschnittstelle (nur fur Service durch relyon plasma GmbH)
10 | Buchse fur Steckernetzteil

11 | Wechselmodul ,Nearfield“ (entnommen dargestellt)
12 | Kontaktplatine des Wechselmoduls

34 BA-PZ3_ML / F0354403
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Nr. | Bauteil-Bezeichnung
13 | Steckernetzteil
14 | Einsteckfacher fir optionale Wechselmodule

15

Schaumstoffeinlage

Achtung!

Das Piezoelement ist ein oszillierendes Bauteil, das mit hoher Frequenz mechanisch
schwingt. Bauartbedingt kann dieses Bauteil nicht starr fixiert werden. Daher kann das

Bauteil in den Wechselmodulen in gewissen Grenzen auf3ermittig liegen. Dies ist kein
Fehler oder Qualitdtsmangel.

Durch die Schwingung kénnen unter Umstanden auch hdrbare Frequenzen auftreten.
Auch dies ist normal und kein Fehler oder Qualitatsmangel.

BA-PZ3_ML / F0354403
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3 Technische Daten
Elektrische Daten
» Versorgungsspannung |24V DC (Gerat) / 100 — 240 V AC (Netzteil)
* Leistungsaufnahme max. 18 W
» Ausfuhrung Handgerét mit Steckernetzteil
Abmessungen
+ Gewicht 110 g (ohne Steckernetzteil)
* Lange 215 mm
* Durchmesser max. 38 mm
* Durchmesser min. 27 mm
+ Kabellange 1500 mm
Typische Anwendungsparameter (Beispielhaft fir Wechselmodul Standard)
* Plasmatemperatur <50°C
* Behandlungsabstand 2—-10mm
* Behandlungsbreite 5 - 29 mm, abhangig von Prozessparametern (siehe Kapitel 6)
*  Geschwindigkeit 0—-20 mm/s
Betriebsbedingungen
+ Luftfeuchtigkeit < 80 % rel. (nicht kondensierend)
+  Temperatur 10 - 40 °C; 50 — 104 °F
Lagerbedingungen
+ Luftfeuchtigkeit < 80% rel. (nicht kondensierend)
+ Temperatur 0-60°C;32-140°F
4 Transport/Lagerung
» Lagern Sie das Geréat an einem trockenen Ort. Dies schiitzt das Gerat vor Korrosion der
elektrischen Kontakte. Verwenden Sie zum Lagern und Transportieren am besten den
mitgelieferten Koffer.
+ Schutzen Sie das Geréat vor Verschmutzungen und Fremdkérpern.
« Schutzen Sie das Gerét vor Stirzen oder anderen harten Schlagen.
5 Installation
+ Entnehmen Sie das Gerat aus der Verpackung.
« Stellen Sie mithilfe des Steckernetzteils die Stromversorgung her.
+ Sorgen Sie fur eine gute Beluftung am Arbeitsplatz.
' Achtung — Geréateschaden!
°
Zur Vermeidung von Gerateschaden beachten Sie unbedingt die Hinweise zur Bedienung
in Kapitel 7.
36 BA-PZ3 ML / F0354403
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Besondere Hinweise zum Einsatz des Plasmaprozesses
6.1 Allgemeine Beschreibung

Eine Behandlung von Oberflachen mit atmosphé&rischem Plasma hat verschiedene
Vorteile. Diese sind z.B. die Erh6hung der Oberflachenenergie, um eine bessere
Oberflachenbenetzung zu erzeugen. Eine optimale Oberflachenbenetzung ist der erste
und oft entscheidende Schritt, um einen guten Aufdruck, eine homogene Beschichtung,
eine gleichmafige Lackierung oder einen materialschliissigen Klebstoffauftrag zu
bekommen. Die Verbindung an dieser Grenzflache bestimmt oft die Langlebigkeit und
die Haftfestigkeit dieser Materialpaarung.

Atmosphéarendruckplasma erhoéht in vielen industriellen Prozessen den Durchsatz, bei
gleichzeitiger Einsparung von Lésungsmitteln oder chemischen Primern.

Wir haben unsere Plasmaprodukte erfolgreich in folgenden Anwendungsfeldern
integriert:

Feinstreinigung von Metall, Glas und Kunststoffen

Oberflachenaktivierung und -funktionalisierung fir optimierte Benetzbarkeit
Plasmaunterstiitzte Laminierprozesse

Plasmaunterstiitzte Klebeverbindungen

Dichten und Siegeln

Plasmainduzierte Reduktion von Metalloberflachen

Chemiefreies Bleichen von Textilien

Lebensmittelbehandlung fur Qualitat und Haltbarkeit
Mehrkomponenten-Spritzguss

Praktisch alle technischen Materialklassen lassen sich effizient unter Atmospharendruck
bearbeiten:

Metalle und Metalllegierungen

Kunststoffe und Verbundwerkstoffe

Glas, Keramik, anorganische Verbundwerkstoffe und Naturstein
Naturleder und Kunstleder

Naturfasern, Holz und Papier

Da die Plasmabehandlung stets nur ein Teil der gesamten Prozesskette ist, ist es
wichtig, dass auch die dartiber hinaus gehenden EinflussgréRen bekannt sind, um ein
optimales Ergebnis zu erzielen.

Typische Einflussgréf3en kénnen sein:

e Plasmaprozess: Abstand zum Substrat, Geschwindigkeit, Design der Module

e Substrat / Werkstlick: Materialzusammensetzung, Verschmutzung, elektrische
Leitfahigkeit, thermische Leitfahigkeit, Feuchtegehalt

o Werkstiick-Handling: Verschmutzung vor oder nach dem Plasmaprozess, Dauer
zwischen Plasmaprozess und Folgeprozess

Weitere Informationen zu Anwendungen sowie Publikationen sind auf der Website
www.relyon-plasma.com zu finden.
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6.2

6.3

Oberflachenbehandlung durchfihren

Je nach Art und Zustand Ihres Substrates kann eine Vorreinigung vor dem Plasmaprozess
das Gesamtergebnis verbessern.

Der Effekt der Behandlung ist abh&ngig von Arbeitsabstand, Behandlungsdauer,

Geschwindigkeit und GleichmaRigkeit der Bewegung sowie dem zu behandelnden
Material.

MalRnahmen nach der Oberflachenbehandlung

Um ein optimales Ergebnis zu erzielen ist es wichtig, dass nach der Plasmabehandlung

maoglichst wenig Zeit verstreicht und dass die behandelte Oberflache nicht berthrt oder
verschmutzt wird.

Eine Reinigung der Oberflache NACH der Plasmabehandlung ist nicht empfehlenswert.
Da sich das Werkstiick je nach Art und Dauer des Plasmaprozesses erwarmen kann, kann
es notwendig sein, das Werksttick erst abkiihlen zu lassen, bevor der folgende Prozess-

schritt ausgefihrt wird, um den Prozess durch den Warmeeintrag nicht negativ zu
beeinflussen (z.B. bei bestimmten Klebeprozessen).

Vorsicht — heiRe Oberflache!

Das zu behandelnde Werkstiick kann sich durch den Plasmaprozess je nach

Prozessparameter erwdrmen. Lassen Sie gegebenenfalls das Werkstiick abkiihlen, bevor
Sie es anfassen.
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7 Bedienung
7.1 Einsetzen / Entnehmen des Wechselmoduls

Die Wechselmodule sind zur einfacheren Unterscheidung mit Aufklebern in
unterschiedlichen Farben versehen. Bitte entfernen Sie diese Aufkleber nicht.

Um ein Wechselmodul einzusetzen, nehmen Sie dieses aus der Verpackung und greifen
Sie es im Bereich des DlUsenaustritts, ohne dabei das Piezoelement zu berthren (Bild
1).

Achten Sie darauf, dass die Kontaktplatine des Wechselmoduls auf der gleichen Seite
wie das Display des Gerates sein muss, damit das Einsetzen mdglich ist.

Setzen Sie das Wechselmodul wie auf dem Bild gezeigt vorsichtig und ohne
Kraftaufwand in das Gerét ein, bis das Modul einrastet.

Bei eingeschaltetem Gerat wird nun das erkannte Wechselmodul im Display angezeigt.

Um ein Wechselmodul zu entnehmen, warten Sie zunachst, bis dieses abgekuihlt ist. Je
nach Wechselmodul kann der Betrieb zu einer deutlichen Erwarmung fihren.

Halten Sie das Gerat in einer Hand, driicken Sie gleichzeitig beide Rastknopfe und
halten Sie diese gedrickt. Fassen Sie mit der anderen Hand das Wechselmodul im
Bereich des Dusenaustritts, ohne dabei das Piezoelement zu beriihren und ziehen Sie
das Wechselmodul vorsichtig aus dem Geréat heraus (Bild 2).

Vorsicht — heiRe Oberflache!

Die Wechselmodule kénnen durch den Betrieb heil? werden. Beruhren Sie diese erst nach
Abkuhlung und achten Sie bei der Arbeit mit den Wechselmodulen darauf, thermisch
empfindliche Oberflachen nicht zu schadigen.
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7.2

Achtung — Geréateschaden!

Fassen Sie nicht in das Innere des Gerates, wenn kein Wechselmodul eingesetzt ist und
fuhren Sie keine Gegenstande aul3er den daflir vorgesehenen Wechselmodulen in die
Geratetffnung ein.

Greifen Sie die Wechselmodule nur im vorderen Bereich wie oben beschrieben und
vermeiden Sie Bertihrungen mit der Kontaktplatine und dem Piezoelement.

Setzen Sie die Wechselmodule vorsichtig ein und entnehmen Sie diese auch vorsichtig.
Inbetriebnahme

» Stellen Sie sicher, dass ein Wechselmodul in dem Gerét eingesetzt ist.
» Stellen Sie sicher, dass der Lufteinlass und der Disenaustritt nicht abgedeckt sind,
damit gentigend Umgebungsluft vom Gerat angesaugt werden kann.

+ Halten Sie das Gerat wahrend der Plasmaerzeugung nur im Bereich des Tasters (Bild
4), nicht im Bereich davor (Bild 3).

» Sollten Sie das Geréat stationadr befestigen, beachten Sie bitte die untenstehenden
Hinweise beziiglich elektrisch leitfahiger Gegenstande (Bild 5 bis 8).

» Stellen Sie sicher, dass eine ausreichende Bellftung / Absaugung des Arbeitsbereichs
gewabhrleistet ist.

» Drilicken Sie die Start-/Stopp-Taste, um Plasma zu erzeugen.

Das Gerat beendet spatestens nach 5 Minuten die Plasmaaktivierung und geht in den
Standby-Modus (bei speziellen Wechselmodulen kann bereits nach geringerer Zeit die
Plasmaaktivierung stoppen).

Sie kénnen durch einfaches Driicken der Start-/Stopp-Taste wieder in den aktiven Modus
wechseln und durch nochmaliges Driicken der Start-/Stopp-Taste die Aktivierung erneut
starten.

Fassen Sie wahrend der Plasmaerzeugung nicht in den Arbeitsbereich. Dies kann die
Plasmaentladung stdren und auch Hautirritationen verursachen bzw. als geringfligig
schmerzhaft empfunden werden.

Das Gerat kann in jeder beliebigen Raumrichtung betrieben werden.

40
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Achtung — Geréateschaden!

Das Gerat kann beschadigt werden, wenn es ohne Luftzufuhr betrieben wird.
Hierdurch wirde der im Betrieb notige Zufluss des Kithimediums unterbrochen werden.

Bedecken Sie auf keinen Fall den Lufteinlass und den Diisenaustritt wahrend des
Betriebs.

Das Gerat kann beschadigt werden, wenn sich elektrisch leitfahige Gegensténde néaher
als 60 mm im Bereich des vorderen Drittels des Gerates befinden.

Ausnahme: Substrate vor dem Wechselmodul bei Einsatz von dafiir vorgesehenen
Modulen, z.B. Modul ,Nearfield®.

Platzieren Sie kein zweites Gerat naher als oben beschrieben oder unmittelbar gegeniber
dem Dusenaustritt.

-Achten Sie darauf, dass kein Staub -insbesondere metallischer/leitfahiger Staub- ins
Geréateinnere gelangen kann. Dies gilt sowohl fir die Zeit wahrend des Betriebes als auch
im Ruhezustand.

Hinweis!
1

Unter Umsté&nden konnen die von dem Gerét erzeugten elektrischen Felder empfindliche
elektronische Bauteile schadigen. Stellen Sie sicher, dass die Bauteile Ihrer Anwendung
durch den Plasmaprozess nicht beeintrachtigt werden.
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7.3

Benutzermenu

Das Gerat startet im Mentpunkt ,Home". [

Das Home-Menu stellt Thnen wahrend der r
Arbeit mij[ dem Gerat diverse Informationen
in einer Ubersichtsform bereit.

Um durch die Menlpunkte zu navigieren, 2
nutzen Sie die Tasten , < “ (links) und , > “
(rechts) des Tastenfeldes. Um in den 3
Menipunkten die Einstellungen zu andern,
nutzen Sie die Tasten , A“ (auf) und , v * 4

(ab). In den Menlpunkten 3 bis 9 kann

durch Driicken der Start/Stopp-Taste in den
Menupunkt ,Home" gewechselt werden. 5 L

6 i
Achten Sie bitte darauf, dass die Richtung 9 o
der Pfeiltasten sich mit der Anderung der 7
Pisplayausrichtung ebenfalls entsprechend 8 Q ¥ -/
andert.

9

10 é 3

— — >

11 &\\A

Nr. | Bezeichnung Beschreibung

1 | Modulbezeichnung Zeigt aktuell eingesetztes Modul an

2 | Modus Prozesshilfe Zeigt gewahlte Prozess-Hilfe an

3 | Zeitwert Zeigt aktuellen Zeitwert an

4 | Zeitbalken Grafische Darstellung des Zeitablaufs

5 | Einstellung Leistung Zeigt aktuell gewéahlte Leistung an

6 | Zustand Plasma Grau: nicht aktiv Grin: OK Gelb: kritisch Rot: Fehler

7 | Zustand Lufter Grau: nicht aktiv Grin: OK Gelb: kritisch Rot: Fehler

8 | Zustand Temperatur Grau: nicht aktiv Grin: OK Gelb: kritisch Rot: Fehler

9 | Pfeiltasten links / rechts Navigation durch Menipunkte

10 | Pfeiltasten auf/ ab Einstellung innerhalb der Meniipunkte

11 | Start- / Stopp-Taste Startet und stoppt Plasmabehandlung;

Rucksprung zu ,Home"; Quittierung von Fehlermeldungen
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# | Menupunkt/Beschreibung Einstellbereich Darstellung
1 | Start: -
Gerét fahrt hoch und wechselt bei Bereitschaft in relvor s
- « yon plasma
den MenUpunkt ,Home -
2 | Home: -
Ubersichtsanzeige; durch Betatigen der o
Start/Stopp-Taste wird die Plasmaaktivierung o —
gestartet oder beendet 100% [ IFEH
3 | Process: - Stopwatch
Auswahl der verschiedenen Prozess-Hilfen - Countdown Stopﬁatch
- Metronome h
(I X1 XXX}
4 | Timing: 1s bis 5min in
Einstellung der Dauer firr die jeweils gewahlte Schritten von 1s o
Prozess-Hilfe -~
eoveocseee®
5 | Power: 30% bis 100% in
Einstellung der Plasmaleistung g(;oh”tte” von o
0000000
6 | Plasma Error: - failure
Einstellung des Gerateverhaltens bei Erkennung - warning -
eines Plasma Fehlers. failure
Jfailure”: Gerat stoppt / rote Fehlermeldung 000000000
.warning“: Gerat stoppt nicht / gelbe Warnmeldung
7 | Buzzer Volume: 0 bis5in
Einstellung der Lautstarke der akustischen Schritten von 1 &
Rickmeldung -
o000V OOGOO
8 | Display: 3 verschiedene
Einstellung der Display-Ausrichtung Richtungen -
auswahlbar Portrait
(X1 XX Ok X ¥ ]
9 | Module Info: -
Information Uber das eingesetzte Wechselmodul Mat_X- P: g-gzw
uptime: Ul
2320—02—26
(L1 I XX DX X ]
10 | Info: -
Information Gber den Hardware- und Software- Piezobrush PZ3
L. FW Ver.: 2
Stand des Gerates HW Ver- 1
11 | Reset: -

Durch Halten der Start-/Stopp-Taste fir 5
Sekunden werden alle Geréteeinstellungen auf

Auslieferzustand zuriickgesetzt.

Hold Start/Stop
for 5 s to reset
configuration
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l Achtung — Geréateschéaden!

Die Auswahl im MenUpunkt ,Plasma Error* ist werksseitig auf ,failure® eingestellt.
Dadurch stoppt das Gerat, um das Wechselmodul vor Situationen zu schiitzen, die das
Piezoelement beschadigen kdnnten. Darlber hinaus ist dies ein Indikator, dass diese
Plasmaentladung nicht fir das behandelte Material geeignet ist und zu keiner
zufriedenstellenden Oberflachenaktivierung fuhrt.

Es gibt jedoch Materialien (z.B. Verbundmaterialien oder Flissigkeiten), welche mit der
Einstellung ,failure” nicht behandelt werden kdnnen. Die Umstellung auf den Fehler-
Modus ,warning® kann jedoch dazu fuhren, dass das Wechselmodul beschadigt wird, je
nachdem welches Material oder welche Prozessparameter eingesetzt werden.

7.4 Prozess-Hilfen

Wie unter Punkt 7.3 beschrieben, stellt das Gerat verschiedene Funktionen als Prozess-
Hilfe zur Verfigung.

e Stopwatch
Das Gerat misst die Dauer der Plasmaerzeugung in Schritten von einer Sekunde
vom Starten bis zum Stoppen durch die Start-/Stopp-Taste. Der letzte gemessene
Wert bleibt im Home-Menii stehen, bis die néchste Plasmaerzeugung begonnen
wird.
Diese Funktion kann z.B. als Hilfe bei der Prozess-Entwicklung genutzt werden,
um die unterschiedliche Behandlungsdauer von unterschiedlichen Proben
festzuhalten.
Die Einstellbarkeit im MenUpunkt , Timing“ ist in diesem Modus deaktiviert
(Anzeige ,not applicable®).

e Countdown
Im Countdown-Modus kann tber den MenUpunkt ,, Timing® eine Dauer der
Plasmaerzeugung voreingestellt werden. Das Gerat wird Uber die Start-/Stopp-
Taste gestartet, stoppt jedoch die Aktivierung automatisch nach Ablauf der
eingestellten Dauer. Durch Betétigung der Start/Stopp-Taste kann die
Plasmaerzeugung abgebrochen werden.
Diese Funktion kann z.B. eingesetzt werden, wenn viele Proben gleich lange mit
Plasma aktiviert werden sollen.

e Metronome
In diesem Modus wird die Plasmaerzeugung nicht wie im Modus ,,Countdown*
nach Ablauf der Zeit deaktiviert, sondern es wird lediglich ein regelmaRiges
akustisches Signal ausgegeben.
Diese Funktion kann z.B. eingesetzt werden, wenn grof3e Substrate zeilenférmig
behandelt werden und jede Zeile ungeféhr die gleiche Behandlungsdauer haben
soll.
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7.5

7.6

7.7

Arbeiten mit dem Wechselmodul ,,Standard“

Dieses Wechselmodul dient fir vielfaltige
Anwendungen auf elektrisch nicht-leitfahigen
Substraten / Materialien wie z.B. Kunststoffen,
Keramik, Glas, Naturfasern, Leder, Textilien usw.
Beim Gebrauch des Wechselmoduls ,Standard*
ist ein Arbeitsabstand von ca. 2 bis 10 mm
einzuhalten.

Elektrisch leitfahige Substrate wie Metalle oder
leitfahige Polymere kdnnen nicht zuverlassig mit
dieser Dise behandelt werden.

Bei der Behandlung von elektrisch leitfahigen
Substraten / Materialien kann bei zu geringem
Abstand ein Funkentberschlag stattfinden. In
diesem Fall wird das Gerat nach ca. 0,5
Sekunden die Plasmaerzeugung stoppen.

Arbeiten mit dem Wechselmodul ,,Nearfield*

Das Wechselmodul ,Nearfield” wurde speziell
fur die Behandlung elektrisch leitféahiger
Substrate / Materialien wie z.B. Metalle oder
leitfahige Polymere entwickelt. Auch teilweise
leitfahiges Material wie z.B.
Kohlenstofffaserverstarkter Kunststoff (CFK)
sollte mit diesem Wechselmodul behandelt
werden.

Das Gerat kann nur eine
Oberflachenaktivierung erzeugen, wenn vor
dem Gerét ein elektrisch leitfahiges Substrat im
Bereich des zulassigen Arbeitsabstands ist.
Dieser betragt ca. 0,5 bis 2,0 mm. Bei grol3erem
Abstand kann je nach Material und Form Ihres
Substrates unter Umstéanden keine
Plasmaerzeugung stattfinden.

Wenn ein zu groRer Abstand gewahlt wird, stoppt
das Gerat nach 5 Sekunden automatisch die
Plasmaerzeugung.

Vorsicht — heiRe Oberflache!

Die Wechselmodule kdnnen durch den Betrieb heil? werden. Beriihren Sie diese erst
nach Abkihlung und achten Sie bei der Arbeit mit den Wechselmodulen darauf,

thermisch empfindliche Oberflachen nicht zu schadigen.

Arbeiten mit anderen Wechselmodulen

Bitte beachten Sie hierfur die entsprechende Betriebsanleitung, die diesen Modulen

beiliegt.
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9.1

9.2

Aul3erbetriebnahme

» Drilcken Sie die Start-/Stopp-Taste zum Beenden der Plasmaerzeugung erneut.
« Trennen Sie die Stromversorgung nach Beendigung der Arbeit.

Wartung
Reinigung
» Reinigen Sie das Gerat nur auferlich.

+ Stellen Sie sicher, dass das Gerat von der Stromversorgung getrennt ist.

* Reinigen Sie das Gerat nur mit einem mit Wasser befeuchteten Tuch. Verwenden Sie
keine Losungsmittel zur Reinigung des Gerétes!

» Reinigen Sie nicht das Piezoelement.

Austausch eines Wechselmoduls

Die Wechselmodule kénnen sich je nhach Anwendung abnutzen und sollten fir ein
gleichbleibendes Aktivierungsergebnis getauscht werden. Gehen Sie hierzu wie unter
Punkt 7.1 beschrieben vor.

Die Anlagenverfligbarkeit wird im Bezug auf die Wechselmodule Uber die ,Mean Time to
Failure® (MTTF) beschrieben.

Aufgrund der unterschiedlichen Integrationssituationen und Prozesse kénnen diese Werte
nur als ungefahre Richtwerte angenommen werden, die unter Laborbedingungen ermittelt
werden. Durch die Funktionsweise des Gerates kbnnen gewisse Rickwirkungen des
Prozesses auf das Gerat auftreten, die Einfluss auf die Belastung der Wechselmodule
haben kénnen.

Achtung — Anlagenverfiigbarkeit!

Um Anlagenstillstande moglichst kurz zu halten, empfehlen wir die
Vorratshaltung einer gewissen Menge von Wechselmodulen.

Fur das Modul Standard betragt die MTTF 3.000 Betriebsstunden, flr das Module Nearfield
betragt die MTTF 2.000 Betriebsstunden.

Werte fur andere Module entnehmen Sie bitte der separaten Datenblatter bzw. Anleitungen
dieser Module.

Ersatzmodule kénnen Sie direkt Uber die relyon plasma GmbH beziehen. Zur Optimierung
unserer Wechselmodule werten wir zuriickgesendete Wechselmodule aus. Bitte nehmen
Sie Kontakt mit uns auf und senden Sie uns lhre defekten oder ersetzten Wechselmodule
zur Analyse zurlck.

Achtung — Gerateschaden!

Beriihren Sie auf keinen Fall das Piezoelement am vorderen Ende des Gerats mit
scharfkantigen Gegenstanden. Diese Komponente kann durch unsachgemafRes
Arbeiten beschadigt werden.
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10

Behebung von Stérungen

Stérung / Fehler

Ursache

Beseitigung

Geréat lasst sich nicht
einschalten oder Plasma
erlischt wahrend des
Betriebs

Stromversorgung fehlerhatft.

Stromversorgung prifen.

Netzsicherung hat ausgelést.

Netzsicherung prifen.

Netzstecker kontaktiert nicht
korrekt.

Sitz des Netzsteckers prifen.

Netzstecker ist defekt.

Netzstecker wechseln.

Es liegt ein interner Fehler
Vor.

Gerat stromlos schalten. Erneut
einschalten.

Piezoelement gebrochen. Das
Wechselmodul muss
getauscht werden.

Entnehmen Sie das defekte Modul
und setzen Sie ein neues Modul ein.

Uberhitzungsabschaltung

Lassen Sie das Gerat abkihlen.
Stellen Sie sicher, dass der
Lufteinlass nicht verdeckt ist, damit
genugend Umgebungsluft angesaugt
werden kann.

Plasma erlischt wahrend
des Betriebs und Gerat gibt
mehrere kurze akustische
Signale ab

Anzeige im Display:
,Plasma-failure”

Gerét findet keine zulassige
Betriebsfrequenz.

Piezoelement gebrochen.
Entnehmen Sie das defekte Modul
und setzen Sie ein neues Modul ein.

Uberschlage auf leitfahiges
Substrat mit z.B.
Wechselmodul ,Standard*®

Verwenden Sie ein flr das Substrat
passendes Modul, z.B. Modul
.Nearfield"

Kein leitfahiges Substrat in
ausreichender Nahe zu z.B.
Wechselmodul ,Nearfield”

Reduzieren Sie den Abstand zum
Substrat oder verwenden Sie ein flr
das Substrat passendes Modul, z.B.
Modul ,Standard®

Wie oben, Anzeige im
Display: ,Fan-failure®

Der Lifter ist defekt.

Bitte kontaktieren Sie den
Kundenservice.

Wie oben, Anzeige im
Display: ,overheated"

Das Gerat hat im Inneren eine
unzulassig hohe Temperatur
erreicht.

Lassen Sie das Gerat abkihlen.
Priifen Sie, ob der Lufteinlass und
der Diusenaustritt wahrend der
Behandlung nicht verdeckt sind.

Fehlermeldung im Display:
»,No module inserted”

Wechselmodul wurde nicht
erkannt.

Prifen Sie, ob das Wechselmodul tief
genug im Gerat sitzt.

Entnehmen Sie gegebenenfalls das
Wechselmodul und setzen Sie es
erneut ein.

Setzen Sie gegebenenfalls ein neues
Wechselmodul ein.

Fehlermeldung im Display:
»invalid module inserted”

Das eingesetzte Modul ist mit
dem Geréat nicht kompatibel

Bitte kontaktieren Sie den
Kundenservice.

Display erlischt wahrend
des Betriebs.

Bei Betrieb mit z.B. Modul
Nearfield und gewissen
Prozessparametern kann es
zu einer Displaystdrung
kommen. Der Plasmaprozess
ist davon nicht beeintrachtigt.

Trennen Sie das Gerat vom Netzteil
und verbinden Sie es nach ca. 10
Sekunden wieder.

Kann das Problem durch diese Vorgehensweisen nicht behoben werden, wenden Sie sich
bitte an die relyon plasma GmbH.
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11 Umwelt
11.1 Entsorgung

Denken Sie an den Schutz der Umwelt.

Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate dirfen nicht zum Hausabfall gegeben werden.

- Das Gerat enthalt wertvolle Rohstoffe, die wiederverwendet werden kdnnen. Geben
Sie das Geréat deshalb an einer entsprechenden Annahmestelle ab.

- Bitte senden Sie defekte oder ersetzte Wechselmodule an die relyon plasma GmbH
zur Analyse zurtick. Nehmen Sie bitte vorab Kontakt mit uns auf.

12 Konformitat / Normen
Die Konformitatserklarungen kdnnen Sie tber unsere Webseite im Downloadbereich
erhalten.

12.1 CE

Wir erklaren CE-Konformitét.
c € Die Kennzeichnung befindet sich auf dem Typenschild des Gerates.

12.2 FCC
F@ Wir erklaren FCC-Konformitét.
Dieses Gerat ist konform mit den FCC-Vorschriften aus ,Part 15 und ,Part 18“.

12.3 Lizenzen

Schriftart HMI
Droid Sans, Ascender Corp., Apache License
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13 Ersatzteile

1000650100 Wechselmodul ,Standard“ (Verschleif3teil)
1000650200 Wechselmodul ,Nearfield* (Verschleil3teil)
1000640700 Steckernetzteil 24 V DC, 18 W (EU: CEE 7/16)
1000641200 Adapterkit fir Steckernetzteil 24V 18W

(US: NEMA 1-15P; UK: BS 1363; AUS: AS 3112)

relyon plasma GmbH
A TDK Group Company

Osterhofener StralRe 6
93055 Regensburg
Deutschland

Telefon: +49-941-60098-0

Fax: +49-941-60098-100
E-Mail: info-relyon@tdk.com
https://lwww.relyon-plasma.com
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Kennen Sie schon unsere weiteren Produkte?

@)= brush® PZ3-i

Integratior

(EHB brush’ PB3

brush’ PBS‘

| (plasma]
S e
.
L 3

Der PiezoBrush PZ3-i ist ein extrem kleines
Plasmasystem, das leicht in bestehende
Industrie- und Produktionsanlagen integriert
werden kann. Dies ermdglicht eine einfache und
kostengunstige Behandlung mit kaltem aktivem
Plasma 24/7 in Inrem Produktionsprozess.

Der PlasmaBrush PB3 ist das Hochleistungs-
Plasmasystem fir schnelle Inline-Prozesse, die
hochste Leistung erfordern. Breite Anwendung
findet der PlasmaBrush PB3 im Automotive-,
Verpackungs- und Druckbereich.

Das PlasmaTool ist als Hochleistungs-Hand-
gerat fur die Plasmabehandlung von Werk-
sticken konzipiert, die aufgrund ihrer GrolR3e
oder Mohbilitdt nicht maschinell bearbeitet
werden kdnnen. So ist eine Plasmabehandlung
an jedem beliebigen Ort mdglich.

Der PlasmaBrush PB3 Integration ist ein
Komplettsystem, das fir den stationaren Einsatz
in Produktionsanlagen entwickelt wurde. Die
Steuerung erfolgt entweder (ber eine
Fernbedienung oder durch den Anschluss an
eine Ubergeordnete Steuerung.
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A TDK GROUP COMPANY

122D brush®PZ3

Notice d’utilisation

- PiezoBrush PZ3 appareil portatif
- PiezoBrush PZ3 kit professionnel
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Vous venez d’acquérir un appareil de marque fabriqué par la société relyon plasma GmbH. Nous
vous remercions pour la confiance que vous nous accordez. Pour profiter pleinement des
performances de I'appareil, veuillez lire attentivement la notice d'utilisation.

i Remarque importante !

Il est impératif de lire attentivement la présente notice avant de procéder au
montage, a l'installation et a la mise en service !

Respectez impérativement les consignes de sécurité ! Le non-respect des consignes de sécurité
peut provoguer des accidents et causer de graves dommages corporels et matériels.

Donnez les instructions nécessaires au personnel ! L’exploitant/I'utilisateur est tenu de s’assurer
que le personnel a bien compris le fonctionnement de I'appareil ainsi que les reégles de sécurité.

© Copyright relyon plasma GmbH 2024.
Tous droits réservés. All rights reserved.

Les textes, les images et les graphiques ainsi que leur disposition sont protégés par les droits de propriété
intellectuelle. La transmission ainsi que la reproduction de ce document, I'utilisation et la divulgation de son
contenu sont interdites, sauf autorisation expresse. Toute violation de ces regles entraine une obligation de
versement de dommages et intéréts. Tous droits réservés pour le cas d’'un enregistrement de brevets, de
modéles d’utilité et décoratifs.

Notice d’utilisation
originale
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Sécurité

L’appareil est fabriqué selon les normes internationales correspondantes. Comme pour
tout produit technique, l'installation peut présenter des risques si elle n’est pas utilisée de
maniére adaptée ou conformément a I'usage prévu.

Outre les consignes figurant dans la présente notice d’utilisation, respectez également les
regles générales de sécurité.

Attention : danger !

Respectez et suivez les consignes de sécurité et les recommandations figurant dans la
présente notice d’utilisation. En cas de non-respect, la manipulation de I'appareil peut
causer des blessures graves, voire mortelles dans certaines circonstances.

Dangers résiduels

Cet appareil a été fabriqué selon I'état actuel de la technique. Des risques résiduels ne
peuvent toutefois jamais étre exclus.

Respectez impérativement les consignes de sécurité suivantes :

Attention : tension électrique !

Utilisez uniqguement le bloc d’alimentation enfichable compris dans la livraison.

Danger di a la tension de réseau. Si le bloc d’alimentation enfichable présente des
dommages visibles :

- Ne mettez pas I'appareil en service.
- Faites réparer les pieces endommagées par un professionnel ou remplacez-les.

Risque d’étincelles sur I'élément piézo et le substrat a traiter :
- ne touchez pas la zone de décharge plasma.

- Les substrats conducteurs doivent étre mis a la masse ou protégés contre les
contacts directs.

Attention : émissions !

L’exploitation de I'appareil peut produire des quantités dangereuses du gaz de réaction
d’'ozone (O3).

- Des concentrations en ozone de plus de 0,2 mg/m?3 sont possibles.

- Notez que les mesures nationales de sécurité au travail doivent étre observées
pendant I'utilisation de I'appareil.

- N'utilisez 'appareil que dans des zones bien aérées ou avec un dispositif
d’aspiration approprié.

- Ne laissez jamais I'appareil fonctionner sans surveillance.
- Ne dirigez jamais I'appareil sur des personnes.
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Attention : endommagement de I'appareil !

Ne bouchez en aucun cas le recouvrement du ventilateur a I'extrémité arriére de
I'appareil. Cela interromprait I'afflux d’agent de refroidissement nécessaire a
I'exploitation.

Evitez absolument tout contact entre I'élément piézo a I'extrémité avant de I'appareil et
tout objet tranchant. Un travail non conforme risque d’'endommager ce composant.

Protégez le générateur de plasma contre la chute ou d’autres chocs violents
susceptibles d’endommager le systéeme électronique I'élément piézo.

Attention ! Appareil pour usage en milieu industriel

En raisons des perturbations conduites et rayonnées, il est possible qu’il soit difficile de
garantir la compatibilité électromagnétique de I'appareil dans d’autres environnements.

Attention : surface chaude !

Les modules interchangeables peuvent s’échauffer pendant I'utilisation. Attendez qu’ils
refroidissent avant de les toucher et veillez a ne pas endommager les surfaces sensibles
a la chaleur pendant tous travaux avec les modules interchangeables.

La piéce a traiter peut également s’échauffer a la suite du processus plasma, en fonction
des parameétres de processus. Si nécessaire, laissez refroidir la piece avant de la saisir.
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1.2

1.3

1.4

1

Consignes et obligations pour I’exploitant

* En principe, des émissions parasites sont a prévoir.
- L’appareil est testé conformément a la directive CEM.

- L’exploitant doit vérifier et garantir la compatibilité électromagnétique avec d’autres
appareils électriques et électroniques situés a proximité immédiate.

* Assurez-vous que :
- Le personnel a bien lu et compris la présente notice d’utilisation.

- Les personnes se trouvant a proximité de I'appareil sont également informées des
dangers inhérents et équipées des moyens de protection nécessaires.

- Les travaux de maintenance sont réalisés exclusivement par des professionnels
qualifiés.
» Informez le personnel d’exploitation des consignes de sécurité figurant dans la
présente notice d’utilisation.
» L’appareil doit étre maintenu dans un état de fonctionnement optimal.

+ Des modifications effectuées sur I'appareil entrainent une annulation de 'autorisation
d’exploitation et de la garantie. Exception : ces modifications sont expressément
autorisées par le fabricant.

Conditions d’exploitation non autorisées

L’exploitation de I'appareil est interdite dans les conditions suivantes :

» Utilisation en atmosphéres explosibles (EX).

* En cas de dépbts de poussiére importants.

» En cas d’humidité de I'air trop élevée (voir chapitre 3 Caractéristiques techniques).
A une altitude de plus de 2 000 m au-dessus du niveau de la mer.

» En cas de vibrations importantes.

Emissions
Le générateur de plasma produit les émissions suivantes :

* Ozone (O3)

Fluide process Flux de gaz Taux de production
d’ozone
Air ambiant Env. 8 I/min <0,1g/h
Remarque !

Par mesure de précaution, une aspiration avec un volume de refoulement approximatif de
100 m3/h est recommandée. Placez I'aspiration a proximité de la sortie de buse.
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2.2

Description de I’appareil
Utilisation conforme a I'usage prévu

Le PiezoBrush PZ3 est un appareil portatif servant a la génération d’'une décharge froide,
également appelée par la suite plasma. Il sert a 'amélioration de la mouillabilité ainsi qu’au
traitement préliminaire de différentes surfaces de matériaux en amont des étapes de
process telles que le collage ou I'impression. L’effet nettoyant du plasma peut par ailleurs
également étre exploité.

N’utilisez I'appareil que pour les opérations prévues. Le non-respect peut entrainer une
limitation de la responsabilité du fait du produit.

Contenu de livraison

PiezoBrushPZzZ3 appareil portatif (1000 650 000)

Les composants suivants sont compris dans la livraison :

+ Appareil portatif

* Bloc d’alimentation (longueur de céble 1,5 m ; adaptateur EU, US, UK, AUS incl.)
* Notice d'utilisation

PiezoBrushPZz3 kit professionnel (1000 660 000)

Les composants suivants sont compris dans la livraison :

* Appareil portatif

* Module interchangeable « Standard »

* Module interchangeable « Nearfield »

* Bloc d’alimentation (longueur de cable 1,5 m ; adaptateur EU, US, UK, AUS incl.)
* Notice d'utilisation
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Description de I'appareil

Les différentes piéces de 'appareil sont représentées schématiquement et désignées ci-
dessous. Référence sera faite a ces désignations dans la notice d'utilisation aux endroits

FR

correspondants.

Z
o

Désignation du composant

Module interchangeable « Standard » (utilisé a l'intérieur de I'appareil)

Elément piézo (intégré au module interchangeable)

Bouton d’arrét pour module interchangeable (des deux cotés)

Touche Démarrage/Arrét

Touches de menu

Ecran

Entrée d’air

Plaque signalétique

Ol IN|OO| 0|~ W|IN|PF

Cache pour interface de maintenance (uniguement pour une maintenance par la
société relyon plasma GmbH)

Prise pour bloc d’alimentation enfichable

11

Module interchangeable « Nearfield » (représentation du module extrait)

12

Platine de contact du module interchangeable
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Désignation du composant

13

Bloc d’alimentation enfichable

14

Emplacements pour modules interchangeables optionnels

15

Insert en mousse

Attention !

L’élément piézo est un composant oscillant a une haute fréquence mécanigue. En raison
de ses caractéristiques, ce composant ne peut pas étre fixé de maniére rigide. C’est
pourquoi il peut étre Iégerement excentré dans les modules interchangeables. Il ne s’agit
pas d’une erreur, ni d’'un défaut.

Dans certains cas, 'oscillation peut générer des fréquences audibles. Cela aussi est
normal ; il ne s’agit ni d’'une erreur, ni d'un défaut.
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3

Caractéristiques techniques

Données électriques

+ Tension d’alimentation |24 V CC (appareil) / 100 — 240 V CA (bloc d’alimentation)

+ Puissance absorbée 18 W max.

+  Exécution Appareil portatif avec bloc d’alimentation enfichable
Dimensions

* Poids 110 g (sans bloc d’alimentation enfichable)

* Longueur 215 mm

+ Diamétre max. 38 mm

+ Diamétre min. 27 mm

* Longueur du cable 1500 mm

Paramétres d’application types (par exemple pour le module interchangeable standard)

*  Température du plasma | <50 °C

* Distance de traitement |2 —-10 mm

* Largeur de traitement 5 — 29 mm en fonction des parameétres du processus (voir

chapitre 6)
» Vitesse 0-20 mm/s
Conditions d’exploitation
*  Humidité ambiante < 80 % rel. (sans condensation)
+  Température 10-40°C ;50— 104 °F
Conditions de stockage
*  Humidité ambiante < 80 % rel. (sans condensation)
+  Température 0-60°C;32-140°F

Transport/stockage

» Stockez I'appareil dans un endroit sec. Cela permet de protéger I'appareil contre la
corrosion des contacts électriques. Il est recommandé d'utiliser le coffret compris dans
la livraison pour le stockage et le transport.

» Protégez 'appareil contre 'encrassement et les corps étrangers.
« Protégez l'appareil contre la chute ou d'autres chocs violents.

Installation

» Sortez I'appareil de 'emballage.
« Etablissez I'alimentation électrique a I'aide du bloc d’alimentation fourni.
» Veillez a une bonne aération du lieu de travail.

Attention : endommagement de 'appareil !

Pour éviter tout dommage de I'appareil, respectez impérativement les remarques relatives
a l'utilisation au chapitre 7.
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6 Remarques spéciales relatives a I'utilisation d’un processus
plasma

6.1 Description générale

Le traitement de surfaces avec plasma atmosphérique présente divers avantages.
Citons, a titre d’exemple, 'augmentation de I'énergie surfacique permettant un meilleur
mouillage superficiel. Un mouillage superficiel optimal constitue I'étape premiére et, bien
souvent, décisive, pour obtenir une bonne impression, un revétement et une peinture
homogénes ou une bonne fixation de la colle sur le matériau. La liaison sur cette
interface détermine souvent la longévité et la force d’adhérence de cet appariement de
matériaux.

Dans de nombreux processus industriels, le plasma a pression atmosphérique augmente
le débit tout en permettant la réduction de solvants ou d’appréts chimiques.
Nous avons su intégrer nos produits plasma dans les champs d’application suivants :

o Nettoyage fin de métaux, de verre et de plastiques

o Activation et fonctionnalisation de la surface pour une mouillabilité optimisée
e Processus de laminage activés par plasma

e Collages activés par plasma

« Etanchéification et scellage

e Réduction de surfaces métalliques induite par plasma

e Blanchiment de textiles sans produits chimiques

o Traitement de produits alimentaires pour en garantir la qualité et la durabilité
e Moulage par injection a plusieurs composants

Possibilité de traitement efficace de pratiquement toutes les classes de matériaux
techniques sous pression atmosphérique :

o Métaux et alliages de métaux

o Plastiques et matériaux composites

e Verre, céramigue, matériaux composites inorganiques et pierre naturelle
e Cuir naturel et similicuir

o Fibres naturelles, bois et papier

Le traitement par plasma étant seulement une partie d’'une chaine de processus, il est
important de connaitre également 'ensemble des variables d’influence, afin d’obtenir un
résultat optimal.

Variables d’influence typiques possibles :

e Processus plasma : distance avec le substrat, vitesse, conception des modules

e Substrat/piece : composition du matériau, encrassement, conductivité électrique,
conductivité thermique, teneur en humidité

e Manutention de la piéce : encrassement avant ou apres le processus plasma, durée
entre le processus plasma et le processus suivant

Veuillez consulter le site www.relyon-plasma.com pour de plus amples informations sur
les applications et pour les publications.
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6.2

6.3

Effectuer un traitement de surface

Un nettoyage préliminaire au processus plasma peut améliorer le résultat global selon le
type et I'état de votre substrat.

L’effet du traitement dépend de la distance de travail, de la durée du traitement, de la
vitesse et de I’lhomogénéité du mouvement, ainsi que du matériau a traiter.

Mesures apres le traitement de surface

Pour obtenir un résultat optimal, il est important de veiller a laisser passer le moins de
temps possible aprés le traitement par plasma et d’éviter tout contact avec la surface
traitée ou un encrassement de celle-ci.

Un nettoyage de la surface APRES le traitement par plasma n’est pas recommandé.

Etant donné le risque d’échauffement de la piéce a traiter selon le type et la durée du
processus plasma, il peut s’avérer nécessaire de laisser d’abord refroidir la piece a traiter
avant d’exécuter le processus suivant afin d’éviter une influence négative sur le processus
suite a I'apport de chaleur (p. ex. dans le cas de certains processus de collage).

Attention : surface chaude !

La piéce a traiter peut s’échauffer a la suite du processus plasma, en fonction des
paramétres de processus. Si nécessaire, laissez refroidir la piece avant de la saisir.
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7 Commande
7.1 Insérer/Retirer le module interchangeable

Pour faciliter leur différenciation, les modules interchangeables sont dotés d’autocollants
de différentes couleurs. Veuillez ne pas retirer ces autocollants.

Pour mettre en place un module interchangeable, sortez-le de son emballage et
saisissez-le au niveau de la sortie de buse sans toucher I'élément piézo (Fig. 1).

Veillez a ce que la platine de contact du module interchangeable soit du méme c6té que
I'écran de 'appareil pour pouvoir procéder a la mise en place.

Insérez le module interchangeable dans I'appareil comme illustré, avec précaution et
sans forcer, jusqu’a ce que le module s’encliquéte.

Si 'appareil est sous tension, seul le module interchangeable détecté s’affiche a I'écran.

Attendez que le module interchangeable refroidisse avant de le retirer. En fonction du
module, I'exploitation peut entrainer un échauffement important.

Prenez I'appareil d’'une main et maintenez simultanément enfoncés les deux boutons
d’arrét. De I'autre main, prenez le module interchangeable par la zone de la sortie de
buse sans toucher I'élément piézo et tirez le module interchangeable avec précaution
hors de I'appareil (Fig. 2).

Attention : surface chaude !

Les modules interchangeables peuvent s’échauffer pendant I'utilisation. Attendez qu’ils
refroidissent avant de les toucher et veillez a ne pas endommager les surfaces sensibles
a la chaleur pendant tous travaux avec les modules interchangeables.

BA-PZ3_ ML / F0354403 relyo IEM 63



FR

7.2

Attention : endommagement de I'appareil !

Ne touchez pas l'intérieur de I'appareil en 'absence de module interchangeable et n'y
insérez pas d’objet autre que le module interchangeable dans I'ouverture prévue a cet
effet.

Saisissez les modules interchangeables uniqguement par la partie avant comme décrit
plus haut et évitez de toucher la platine de contact et I'élément piézo.

Insérez les modules interchangeables avec précaution et faites preuve de la méme
prudence lors du retrait.

Mise en service

» Assurez-vous qu’un module interchangeable est monté dans I'appareil.

« Evitez de recouvrir I'entrée d’air et la sortie de buse pour permettre & I'appareil d’aspirer

suffisamment d’air ambiant.

* Pendant la génération du plasma, tenez I'appareil uniguement au niveau du bouton
(Fig. 4) et non au-dela (Fig. 3).

» Sivous fixez I'appareil de maniére stationnaire, respectez les remarques ci-dessous
relatives aux objets conducteurs d’électricité (Fig. 5 a 8).

» Assurez-vous de la présence d’une ventilation/aspiration suffisante dans la zone de
travail.

* Appuyez sur la touche Démarrage/Arrét pour générer du plasma.

Au bout de 5 minutes maximum, I'appareil termine I'activation du plasma et passe en

mode veille (dans le cas d’exécutions spéciales de modules interchangeables, I'activation

du plasma peut s’arréter aprés un court laps de temps).

Vous pouvez, simplement en appuyant sur la touche Démarrage/Arrét, retourner au mode

actif et, avec un nouvel actionnement de la touche, redémarrer I'activation.

Evitez tout contact avec la zone de travail durant la génération du plasma. Cela peut

entrainer un dérangement de la décharge de plasma, ainsi que des irritations cutanées ou

des douleurs légéres.

L’appareil peut fonctionner dans n’importe quelle direction spatiale.
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Attention : endommagement de I'appareil !

L’appareil peut étre endommageé s'il est utilisé sans alimentation en air.
Cela interromprait I'afflux d’agent de refroidissement nécessaire a I'exploitation.
Ne couvrez en aucun cas I'entrée d’air et la sortie de buse pendant le fonctionnement.

L’appareil peut étre endommagé si des objets électroconducteurs se trouvent a moins de
60 mm dans la zone du tiers avant de I'appareil.

Exception : Substrats devant le module interchangeable en cas d’utilisation de modules
prévus a cet effet, p. ex. le module « Nearfield ».

Ne placez pas de deuxieme appareil plus prés que décrit plus haut ou directement en
face de la sortie de buse.

-Assurez-vous d’éviter que la poussiére (notamment la poussiére métallique/conductrice)
pénétre a I'intérieur de I'appareil. Cela vaut tant pendant le fonctionnement qu’au repos.

BIEZD brush’ PZ3

l Remarque !

Dans certaines conditions, les champs électriques générés par I'appareil peuvent
endommager les composants sensibles. Assurez-vous que le processus plasma n’entrave
pas les composants de votre application.
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7.3

Menu utilisateur

L’appareil démarre a I'option de menu r
« Accueil ». r
Pendant I'utilisation de I'appareil, le menu \\
Accueil fournit diverses informations sous 1
forme d’apergu.
2
Pour parcourir les options de menu, utilisez
les touches « < » (gauche) et « > » (droite) 3
du pavé numérique. Pour modifier les
réglages dans les options de menu, utilisez 4
les touches « A » (haut) et « vV » (bas). Dans
les options de menu 3 a 9, vous pouvez
passer a I'option de menu « Accueil » a 5 L
l'aide de la touche Démarrage/Arrét. A
6
7 Q [
Assurez-vous que le sens des touches =
flecfl’ees change en fonction de l'orientation 8 C -/
de I'écran.
9
10 é 3
—— >
11 \. J)
N° | Désignation Description
1 | Désignation du module Affiche le module actuellement inséré
2 | Mode aide au processus Affiche l'aide au processus sélectionnée
3 | Valeur temporelle Affichage temporel actuel
4 | Barre de temps Représentation temporelle graphique
5 | Réglage puissance Affiche la puissance actuellement sélectionnée
6 | Etat plasma Gris : inactif Vert : OK Jaune : critique Rouge : Erreur
7 | Etat ventilateur Gris : inactif Vert: OK Jaune : critique Rouge : Erreur
8 | Etat température Gris : inactif Vert: OK Jaune : critique Rouge : Erreur
9 | Touches fléchées Parcourir les options de menu
gauche/droite
10 | Touches fléchées haut/bas | Réglage a l'intérieur des options de menu
11 | Touche Démarrage/Arrét Démarre et arrét le traitement par plasma ;
retour a I'écran « Accueil » ; acquittement de messages d’erreur
66 BA-PZ3_ML / F0354403
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# | Option de menu/description Zone de Représentation
réglage
1 | Start: -
I'appareil démarre et passe a I'option de menu « Accueil » relyonmz
dans I'état opérationnel -
2 | Home: -
affichage de l'apergu ; 'actionnement de la touche 030
Démarrage/Arrét démarre ou termine I'activation plasma " —
100% [ KA
3 | Process: - Stopwatch
sélection des différentes aides au processus - Countdown Stoom:
opwatch
- Metronome h
o000 O0OCOO
4 | Timing : 1 s a5 min par
réglage de la durée de I'aide au processus sélectionnée incréments de o050
1s >
(BT I T X XX T
5 | Power: 30 % a 100 %
réglage de la puissance du plasma par increments -
glag p p de 5 % 100 %
(I XTI X XX
6 | Plasma Error : - failure
réglage du comportement de I'appareil si une erreur de plasma - warnin -
A A g failure
est détectée. -
« failure »: 'appareil s’arréte/message d’erreur rouge
« warning » : 'appareil ne s’arréte pas/message d’erreur jaune e00c00000
7 | Buzzer Volume : 0 a5 par
réglage du volume du signal retour acoustique incréments de
1
o000V OOGOS®
8 | Display : 3 orientations
réglage de l'orientation de I'écran s€lectionnables Pomait
v
0000V OOS
9 | Module Info : -
information sur le module interchangeable inséré ME;_X- P: g-gzw
uptime: U
2020-02-26
oooo0OGTOO
10 | Info : -
information sur la version du matériel et du logiciel de mzsbruzh PZ3
y . er.:
lappareil HW Ver.: 1
11 | Reset: -

pour réinitialiser les réglages d’usine de I'appareil,
maintenir la touche Démarrage/Arrét enfoncée pendant
5 secondes.

Hold Start/Stop
for 5 s to reset
configuration
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l Attention : endommagement de I'appareil !

La sélection dans I'option de menu « Plasma Error » est réglée par défaut sur

« failure ». Il provoque 'arrét de I'appareil pour protéger le module interchangeable de
situations pouvant endommager I'élément piézo. De plus, il indique que la décharge
plasma n’est pas appropriée pour le matériau traité et qu’elle ne permettra pas d’obtenir
des résultats d’activation satisfaisants.

Il existe cependant des matériaux ne pouvant pas étre traités avec le réglage « failure »
(p. ex. les matériaux composites ou les liquides). Le passage au mode d’erreur

« warning » peut cependant entrainer un endommagement du module interchangeable
en fonction du matériau ou des parametres de processus utilisés.

7.4 Aides au processus

Comme décrit au point 7.3, I'appareil offre différentes fonctions comme aide au process.

Stopwatch

L’appareil mesure la durée de génération du plasma par incréments d’une
seconde, du démarrage jusqu’a l'arrét, a 'aide de la touche Démarrage/Arrét. La
derniére valeur mesureée reste dans le menu Accueil jusqu’au début de la
génération du plasma suivante.

Cette fonction peut par exemple étre utilisée pour développer des processus en
enregistrant les différentes durées de traitement de différents échantillons.

La possibilité de réglage dans I'option de menu « Timing » est désactivée dans ce
mode (affichage ; « not applicable »).

Countdown

En mode Countdown, il est possible d’effectuer le préréglage d’'une durée de
génération du plasma dans I'option de menu « Timing ». L’appareil démarre
lorsque la touche Démarrage/Arrét est actionnée, mais il arréte automatiquement
I'activation aprés expiration de la durée réglée. La touche Démarrage/Arrét peut
étre actionnée pour annuler la génération du plasma.

Cette fonction peut par exemple étre utilisée pour I'activation de nombreux
échantillons avec du plasma pendant une durée identique.

Metronome

Dans ce mode, la génération du plasma n’est pas désactivée aprés expiration de
la durée comme dans le mode « Countdown ». Seul un signal acoustique régulier
est émis ici.

Cette fonction peut par exemple étre utilisée pour le traitement linéaire de grands
volumes de substrat et lorsque pratiguement la méme durée de traitement est
prévue pour chague ligne.
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7.5

7.6

7.7

Travailler avec le module interchangeable « Standard »

Ce module interchangeable sert & un grand
nombre d’applications sur des
substrats/matériaux non électroconducteurs
comme les plastiques, la céramique, le verre, les @ D—;\%
fibres naturelles, le cuir, les textiles, etc.
L’utilisation du module interchangeable

« Standard » requiert le respect d’une distance
de travail approximative comprise entre 2 et
10 mm.

Les substrats électroconducteurs comme les
métaux ou les polyméres conducteurs ne
peuvent pas étre traités de maniére fiable avec
cette buse.

Le traitement de substrats/matériaux
électroconducteurs peut engendrer des étincelles
si la distance est trop faible. Dans ce cas,
I'appareil interrompt la génération de plasma au
bout de 0,5 seconde environ.

Travailler avec le module interchangeable « Nearfield »

Le module interchangeable « Nearfield » a été
spécialement développé pour le traitement de
substrats/matériaux électroconducteurs comme
les métaux ou les polyméres conducteurs. Il
peut également permettre de traiter les
matériaux partiellement conducteurs comme le
plastique renforcé de fibres de carbone
(PRFC).

L’appareil ne peut générer I'activation de la
surface que si un substrat électroconducteur se
trouve avant I'appareil dans la plage de la
distance de travail admissible. Celle-ci est
comprise entre 0,5 et 2,0 mm. Si cette distance est
plus importante, la génération de plasma peut ne
pas se produire en fonction du matériau et de la
forme de votre substrat.

Si la distance choisie est trop grande, I'appareil
arréte automatiquement la génération de plasma
au bout de 5 secondes.

Attention : surface chaude !

Les modules interchangeables peuvent s’échauffer pendant I'utilisation. Attendez qu’ils
refroidissent avant de les toucher et veillez a ne pas endommager les surfaces sensibles
a la chaleur pendant tous travaux avec les modules interchangeables.

Travailler avec d’autres modules interchangeables

Veuillez respecter la notice d’utilisation correspondante fournie avec ces modules.
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8 Mise hors service

« Appuyez a nouveau sur la touche Démarrage/Arrét pour terminer la génération du
plasma.

* Coupez l'alimentation aprés avoir fini le travail.
Maintenance

9.1 Nettoyage
* Nettoyez I'appareil uniquement a I'extérieur.
» Assurez-vous que le 'appareil n’est plus sous tension.
» Utilisez uniqguement un chiffon imbibé d’eau pour nettoyer I'appareil. N'utilisez pas de

solvants pour le nettoyage de I'appareil !
* Ne nettoyez pas I'élément piézo.
9.2 Remplacement d’'un module interchangeable
Les modules interchangeables peuvent s’user en fonction de l'utilisation et devraient étre
remplacés pour garantir un résultat d’activation constant. Pour ce faire, suivez les
instructions décrites au point 7.1.
La disponibilité du systeme concernant les modules interchangeables est décrite par le
temps moyen de bon fonctionnement jusqu’a la panne (« Mean Time to Failure », MTTF).
En raison des différents cas d’intégration et processus, ces valeurs déterminées dans des
conditions de laboratoire ont uniquement une valeur indicative. De par le fonctionnement de
I'appareil, le processus peut avoir des répercussions sur I'appareil pouvant impacter la
sollicitation des modules interchangeables.
o Attention : disponibilité du systéme !
l Pour réduire le plus possible les temps d’arrét de I'installation, nous conseillons
d’avoir une certaine quantité de modules interchangeables en réserve.
Le MTFF du module standard est de 3 000 heures de service ; 2 000 heures de service
pour le module Nearfield.
Vous trouverez les valeurs des autres modules dans leurs fiches techniques et notices
d'utilisation respectives.
Vous pouvez commander directement les modules de rechange aupres de relyon plasma
GmbH. Pour optimiser nos modules interchangeables, nous analysons ceux que vous nous
renvoyez. Veuillez nous contacter et nous envoyer votre module défectueux ou remplacé
pour que nous puissions I'analyser.

Attention : endommagement de I'appareil !

l Evitez absolument tout contact entre I’élément piézo a I’extrémité avant de
I’appareil et tout objet tranchant. Un travail non conforme risque d’endommager
ce composant.
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10

Elimination des pannes

Pannel/erreur

Cause

Elimination

L’appareil ne peut pas étre mis
en marche ou le plasma s’éteint
pendant le fonctionnement

Alimentation électrique
défectueuse.

Contrdlez I'alimentation électrique.

Le fusible secteur s’est déclenché.

Vérifier le fusible secteur.

La fiche d’alimentation n’établit pas
correctement le contact.

Vérifier la bonne tenue de la fiche
d’alimentation.

La fiche d’alimentation est
défectueuse.

Remplacer la fiche d’alimentation.

Présence d’'une erreur interne.

Mettre I'appareil hors tension. Le
remettre sous tension.

Elément piézo cassé. Le module
interchangeable doit étre
remplacé.

Retirez le module défectueux et
insérez un nouveau module.

Arrét db a la surchauffe

Laissez refroidir 'appareil. Assurez-
vous que I'entrée d’air n’est pas
recouverte pour permettre a I'appareil
d’aspirer suffisamment d’air ambiant.

Le plasma s’éteint durant le
fonctionnement et 'appareil émet
plusieurs signaux acoustiques
Affichage a I'écran :

« Plasma-failure »

L’appareil ne trouve aucune
fréquence de fonctionnement
admissible.

Elément piézo cassé. Retirez le
module défectueux et insérez un
nouveau module.

Arcs électriques sur un substrat
conducteur avec p. ex. le module
interchangeable « Standard »

Utilisez un module adapté au
substrat, p. ex. le module
« Nearfield »

Substrat non conducteur a
proximité suffisante du module,
p. ex. « Nearfield »

Réduisez la distance par rapport au
substrat ou utilisez un module
adapté, p. ex. le module « Standard »

Comme plus haut, affichage a
I'écran : « Fan-failure »

Le ventilateur est défectueux.

Veuillez contacter le service client.

Comme plus haut, affichage a
I'écran : « overheated »

L’appareil a atteint une
température intérieure élevée
inadmissible.

Laissez refroidir I'appareil. Vérifiez si
I'entrée d’air et la sortie de buse ne
sont pas recouvertes pendant le
traitement.

Message d’erreur a I'écran :
« No module inserted »

Le module interchangeable n’a pas
été détecté.

Vérifiez si le module interchangeable
est inséré suffisamment
profondément dans I'appareil.
Retirez éventuellement le module
interchangeable et réinsérez-le.

Si nécessaire, insérez un nouveau
module interchangeable.

Message d’erreur a I'écran :
« invalid module inserted »

Le module inséré n’est pas
compatible avec I'appareil

Veuillez contacter le service client.

L’écran s’éteint pendant le
fonctionnement.

Un défaut d’écran peut survenir si
I'appareil fonctionne par exemple
avec le module Nearfield et avec
certains paramétres de processus.
Cela n’affecte en rien le processus
plasma.

Débranchez I'appareil du bloc
d’alimentation et rebranchez-le aprés
10 secondes environ.

Si ces procédures ne permettent pas de résoudre le probléme, veuillez contacter

relyon plasma GmbH.
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11

Environnement

11.1 Elimination
'—? Pensez a la protection de I’environnement.
"1 Les appareils électriques et électroniques usagés ne doivent pas étre jetés avec les
i ordures ménageres.
- L’appareil contient des ressources précieuses pouvant étre réutilisées. De ce fait,
déposez I'appareil dans une déchetterie appropriée.
- Veuillez retourner les modules interchangeables défectueux ou remplacés a
relyon plasma GmbH a des fins d’analyse. Merci de nous contacter au préalable.
12 Conformité/normes
Vous trouverez les déclarations de conformité dans la zone téléchargement de notre site
Internet.
12.1 CE
Nous déclarons la conformité du produit aux normes européennes CE.
c € Le marquage se trouve sur la plaque signalétique de 'appareil.
12.2 FCC
F@ Nous déclarons la conformité du produit aux normes européennes FCC.
Cet appareil est conforme aux réglementations FCC « partie 15 » et « partie 18 ».
12.3 Licences
Police HMI
Droid Sans, Ascender Corp., Apache License
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3
relyon &=
[}



13 Pieces de rechange

1000650100 Module interchangeable « Standard » (piéce d’usure)

1000650200 Module interchangeable « Nearfield » (piece d’'usure)

1000640700 Bloc d’alimentation enfichable 24 vV CC, 18 W (UE : CEE 7/16)

1000641200 Kit d’adaptateurs pour bloc d’alimentation enfichable 24V 18W
(US : NEMA 1-15P ; UK : BS 1363 ; AUS : AS 3112)

relyon plasma GmbH
A TDK Group Company

Osterhofener StralRe 6
93055 Regensburg
Allemagne

Téléphone : +49-941-60098-0
Fax : +49-941-60098-100
E-mail : info-relyon@tdk.com
https://lwww.relyon-plasma.com
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Connaissez-vous déja nos autres produits ?

@)= brush® PZ3-i

Integratior

(EHB brush’ PB3

brush” PBE&“

( (olasma
e
,

c TR

Le PiezoBrush PZ3-i est un systeme plasma
extrémement compact qui s’intégre facilement
dans les installations industrielles et de
production existantes. Il peut ainsi étre utilisé
pour le traitement simple et peu onéreux par
plasma froid actif 24 heures sur 24 dans votre
process de production.

Le PlasmaBrush PB3 est le systeme plasma
haute performance concu pour les processus
intégrés rapides requérant une puissance
maximale. Le PlasmaBrush PB3 est largement
utilisé dans un grand nombre d’applications
automobiles, d’emballage et d’'impression.

Le PlasmaTool est un appareil portatif haute
performance congu pour le traitement par
plasma de pieces ne pouvant pas étre usinées
en raison de leur taille et de leur mobilité. Un
traitement plasma est ainsi possible en tout lieu.

Le PlasmaBrush PB3 Integration est un systeme
complet développé pour une utilisation
stationnaire dans les installations de production.
Il se commande soit a distance, soit raccordé a
une commande prioritaire.
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A TDK GROUP COMPANY

122D brush®PZ3

Manual de instrucciones

- Equipo portatil PiezoBrush PZ3
- PiezoBrush PZ3 Professional Set
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Nos alegramos de que haya decidido adquirir un equipo de marca de la empresa relyon plasma
GmbH y le agradecemos la confianza que nos ha depositado. Para poder utilizar el equipo de
forma Optima, lea atentamente el manual de instrucciones.

i iNota importante!

iEs imprescindible que lea todo el manual antes del montaje, la instalacién y la
puesta en servicio!

iTenga en cuenta sin falta las indicaciones de seguridad! El incumplimiento de las indicaciones
de seguridad puede provocar accidentes y causar lesiones graves a las personas y dafios en la
maquina.

ilnstruya al personal! El explotador/usuario es responsable de que el personal haya comprendido
completamente el manejo del equipo y las disposiciones de seguridad.

© Copyright relyon plasma GmbH 2024.
Todos los derechos reservados. All rights reserved.

Los textos, las imagenes y los gréaficos, asi como su disposicion, estan protegidos por los derechos de
propiedad intelectual, asi como otras leyes sobre proteccion. Se prohibe la transmisién y la distribucion de
este documento, asi como la utilizacion y la comunicacion de su contenido, siempre que no se permita
expresamente. Las infracciones implicaran una indemnizacién por dafios y perjuicios. Todos los derechos
reservados para el caso de registro de patente, registro de modelo de utilidad industrial o registro de
modelo estético.

Manual de instrucciones
original

76 BA-PZ3_ML / F0354403

-
relyon ez
=)



o 01 b~ W

10
11

12

13

=0 U1 o = Lo SO 78

1.1 PeligroS FESIAUAIES .....cco ittt et e e e e ettt e e e e e s e ababe et e e e e e e e annbreeeaaaaeas 78
1.2 Indicaciones y obligaciones pPara €1 USUAIIO ..........cccoiiuuiiriieeersiiiiiiieee e e e s s ssieeeeeee e s s e snnreneeeeeeesennne 80
1.3 Condiciones de servicio N0 admMiSIDIES ..........ui e 80
1.4 17T 1T SRR 80
DT od T o Teq o ] 10 1= I =T [0 T o o 81
2.1 (0 LYo = To [=To U T- Lo [0 NSRS PPPPPPPPPPRt 81
2.2 VOIUMEN A€ SUMINISTIO .. uuuiiiieeeiiiiitiie e e e e e s e sttt e e e e e e s s st e e e e e e e e ss s tn e e e e eaesssasstaareeeaeesaannnnanneeeeeesannsnes 81
2.3 DY ol qToJodTo) oo [T IK=To (U] o Lo JO PP RTUPROURRTR 82
= L0 1= =0 o 0 1= OOt 84
Transporte/alMacCenNaAMIENTO wuuuu.cceieerrrreiessssssssrrrrrennsssssssserrrrrnnssssssssssrrernnnnsssssssssereesnnnnsnnsnnss 84
LRS- =T 0 OOt 84
Indicaciones especiales para el uso del proceso de plasma ....ccocviiiiin s 85
6.1 DESCIIPCION GENMETAL ......iiiiiiie ittt ettt ettt e eb et sttt esbb e e sab e e s be e e sabeeabeeesbbeesnbeeesnneaaas 85
6.2 Ejecucion del tratamiento de SUPEITICIES ........ccuuiiiiiie e e a e e 86
6.3 Medidas tras el tratamiento de la SUPEITICIE ........c.uiiiiiiiiii e 86
IVTANEJ0 wuuiiieieieiimmnnseaes s s e e e semasssasssserersnnaassssssserrrenmnsssssasssereeannnsssssasasernesnnnnssssssssernesnnnnnnnsnnssnnnnns 87
7.1 Insercion/extraccion del modulo intercambiable ... 87
7.2 VTS v W= Y=Y AV Tod [ B PPPPPPPPPPPPPPPPRt 88
7.3 LT o140 LT U =g o RSP 90
7.4 Y8 o F= T30 L= o] Yo =] PSPPSR 92
7.5 Trabajo con el médulo intercambiable «Standards ..o 93
7.6 Trabajo con el médulo intercambiable «Nearfield» .........ccccccoviiiiiiiiiie e 93
7.7 Trabajo con otros modulos intercambiables ..........oooiiiiiiiiii e 93
PuEsta fUEIA U@ SEIVICIO uumiiiiiiiriiremencesis s e s e s s emmnsssss s s s e s e s s nmssssaassereesnnmnssssssssernesnnnnsnssnnssnnnnns 94
MANTENTMIEINTO teeuuiiiiiiiiiiiiinceess e e e rrreness s ss s e e e e s nnasssssaasserreannnsssssssssereesnnnnssssssssemessnnnnnnsnnnsnnnnnes 94
9.1 [T 40014 TP UPPPPPUPPUPPTN 94
9.2 Sustitucion de un MAdulo INtercambiable ... 94
Yo 10T od T Y a1 F=TR= 1Y A= = L PRSPPI 95
[ =To [ToT= T 1 o =T L = PP 96
5 A = 11 Y F= Vo o o TSN €= o (1 0 96
(OT0T 0} {oX gt aTT0 F=To 1A s Lo 4 = =PRSS 96
2t R 4 PSPPI 96
A o S 96
2 T I o > T - T 96
(R L=Y= FoR0 [T =T oT= o o1 o] o T PP 97

BA-PZ3_ML / F0354403

[—3 77
relyon ez
i)




ES

11

Seguridad

El equipo se ha disefiado segun las correspondientes normas internacionales. No
obstante, al igual que en cualquier producto técnico, en caso de un uso incorrecto o no
adecuado pueden presentarse peligros derivados de la instalacion.

Ademads de las indicaciones de este manual de instrucciones, tenga en cuenta las
disposiciones de seguridad validas en general.

Atencién: jpeligro!

Tenga en cuenta y cumpla las indicaciones de seguridad y los requerimientos de este
manual de instrucciones, ya que en caso de incumplimiento es posible que se produzcan
heridas graves al manipular el equipo.

Peligros residuales

Este equipo se ha fabricado segun el estado actual de la técnica. A pesar de ello, no
pueden descartarse riesgos residuales.

Tenga en cuenta sin falta las siguientes indicaciones de seguridad:

Atencion: jtension eléctrical
Utilice exclusivamente la fuente de alimentacion suministrada.

Peligro debido a la tension de red. Si la fuente de alimentacion presenta dafios visibles:
- No ponga el equipo en marcha.

- Encargue a un técnico que repare las piezas dafiadas o sustituyalas.

Peligro por chispas en el elemento piezoeléctrico y en el sustrato que se va a tratar:
- Notoque la zona de la descarga de plasma.

- Los sustratos conductores de electricidad deben estar conectados a tierra o
protegidos contra el contacto.

Aviso: jemisiones!

Al utilizar el equipo pueden originarse cantidades peligrosas del gas de reaccion ozono
(O3).

- Pueden originarse concentraciones de ozono que superen los 0,2 mg/ms3.

- Tenga en cuenta que al utilizar el equipo se deben respetar las medidas nacionales
sobre seguridad laboral.

- Utilice el equipo en espacios con buena ventilacién o en combinacién con un
dispositivo de aspiracién apropiado.

- No deje el equipo en marcha sin vigilancia.

- No apunte el equipo hacia personas cuando esté en funcionamiento.
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Aviso: jdafios en el equipo!

En ningln caso cierre la cubierta del ventilador en el extremo trasero del equipo. Esto
provocaria la interrupcién de la entrada del medio de refrigeracion necesario para el
funcionamiento.

No toque el elemento piezoeléctrico por el extremo delantero del equipo con objetos
afilados bajo ningun concepto. Estos componentes pueden resultar dafiados si se
trabaja de forma inadecuada.

Proteja el generador de plasma de posibles caidas u otros impactos fuertes, ya que la
electronica o el elemento piezoeléctrico podrian resultar dafiados.

iCuidado! Equipo para uso en entorno industrial

Debido a las perturbaciones que se producen, tanto por conduccién como por irradiacion,
en relacion con este equipo, pueden surgir dificultades para garantizar la compatibilidad
electromagnética en otros entornos.

Atencion: jsuperficie caliente!

Los mddulos intercambiables pueden calentarse durante el funcionamiento. No los toque
hasta que se hayan enfriado y asegurese de no dafar la superficie termosensible cuando
trabaje en ellos.

La pieza de trabajo que debe tratarse también puede calentarse mediante el proceso de
plasma segun los parametros de proceso. Dado el caso, deje enfriar la pieza de trabajo
antes de agarrarla.
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1.2

1.3

1.4

Indicaciones y obligaciones para el usuario

« En principio, debe contarse con que se produciran emisiones de interferencias.
- El equipo ha sido comprobado segun el reglamento CEM.

- El usuario debe comprobar y garantizar la compatibilidad electromagnética con
otros equipos eléctricos y electrénicos situados justo al lado.

» Asegurese de que:
- el personal operario haya leido y comprendido este manual de instrucciones,

- las personas que se hallen cerca del equipo también hayan sido informadas sobre
los peligros y vayan equipadas con los medios de proteccion necesarios,

- los trabajos de mantenimiento solo sean realizados por personal técnico
cualificado.

» Instruya al personal operario especialmente sobre las indicaciones de seguridad de
este manual de instrucciones.

* Mantenga siempre el equipo en un perfecto estado de funcionamiento.

+ Las modificaciones en el equipo implicaran la extincion de los permisos de utilizacion y
de la garantia. Excepcién: en caso de que el fabricante haya autorizado las
modificaciones de forma explicita.

Condiciones de servicio no admisibles

No se permite el uso del equipo en las siguientes condiciones:

* Uso en areas con peligro de explosion (EX),

* en caso de grandes acumulaciones de polvo,

» en caso de humedad del aire demasiado alta (v. capitulo 3 Datos técnicos),
» en caso de alturas de instalacion superiores a 2000 m sobre el nivel del mar,
* en caso de fuertes vibraciones.

Emisiones

El generador de plasma produce las siguientes emisiones:

* 0zono (O3)

Medio de procesamiento | Flujo de gas Tasa de produccion de
0zono
Aire ambiente Aprox. 8 I/min <0,1 g/h
iNota!

Como medida de precaucion, se recomienda llevar a cabo una aspiracion con un caudal
de 100 m3h aprox. Coloque el dispositivo de aspiraciéon cerca de la salida de la boquilla.
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2.2

Descripcién del equipo
Uso adecuado

PiezoBrush PZ3 es un equipo portatil para la generacion de una descarga fria, en lo
sucesivo también denominada plasma. Sirve para mejorar la humectacion y para el
tratamiento previo de todo tipo de superficies de materiales antes de pasos de proceso
como la adhesion o la impresion. Ademas, también se puede utilizar la accién limpiadora
del plasma.

Utilice el equipo exclusivamente para las actividades previstas. El incumplimiento puede
conllevar la restriccion de la responsabilidad del producto.

Volumen de suministro

Equipo portatil PiezoBrush PZ3 (1000 650 000)

El volumen de suministro incluye los siguientes componentes:

* equipo portatil

+ fuente de alimentacion (longitud de cable 1,5 m; adaptador para UE, EE. UU.,
Reino Unido y Australia incluido)

* manual de instrucciones

PiezoBrush PZ3 Professional Set (1000 660 000)

El volumen de suministro incluye los siguientes componentes:
* equipo portatil

* modulo intercambiable «Standard»

* mobdulo intercambiable «Nearfield»

« fuente de alimentacién (longitud de cable 1,5 m; adaptador para UE, EE. UU.,
Reino Unido y Australia incluido)

* manual de instrucciones
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2.3 Descripcién del equipo
A continuacion se representan y designan cada una de las piezas del equipo
esqueméaticamente. En el lugar correspondiente del manual de instrucciones se utilizan
estas denominaciones.
N.° | Denominacion del componente
1 | Mddulo intercambiable «Standard» (instalado en el equipo)
2 | Elemento piezoeléctrico (integrado en el médulo intercambiable)
3 | Patilla de enclavamiento para el mddulo intercambiable (en ambos lados)
4 | Tecla de inicio/parada
5 | Teclas de menu
6 | Pantalla
7 | Entrada de aire
8 | Placa de caracteristicas
9 | Tapa para la interfaz de servicio (solo para servicio técnico a través de
relyon plasma GmbH)
10 | Hembrilla para fuente de alimentacién
11 | Mddulo intercambiable «Nearfield» (se representa sin instalar)
12 | Placa de contacto del médulo intercambiable
82 BA-PZ3_ML / F0354403
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N.° | Denominacién del componente

13 | Fuente de alimentacion

14 | Compartimentos para insertar médulos intercambiables opcionales

15 | Pieza de espuma

iCuidado!

El elemento piezoeléctrico es un componente oscilante que vibra mecanicamente a alta
frecuencia. Debido a su disefio, este componente no puede fijarse de forma rigida. Por
este motivo, el componente puede estar descentrado en los mddulos intercambiables
dentro de ciertos limites. Esto no es un error ni un defecto de calidad.

En determinadas circunstancias, las vibraciones pueden generar también frecuencias
audibles. Esto también es normal, no se trata de un error ni de un defecto de calidad.

BA-PZ3_ML / F0354403 83

[ — 3
relyon ez
-



3

ES

Datos técnicos

Datos eléctricos

« Tension de alimentacion

24V CC (equipo)/100-240 V CA (fuente de alimentacién)

+ Consumo de potencia

méax. 18 W

«  Version

Equipo portétil con fuente de alimentacion

Dimensiones

*+ Peso 110 g (sin fuente de alimentacion)
* Longitud 215 mm

+ Diametro max. 38 mm

+ Diametro min. 27 mm

* Longitud de cable 1500 mm

Parametros de aplicacién ti

picos (ejemplo para mddulo intercambiable «Standard»)

*  Temperatura del plasma

<50 °C

» Distancia de tratamiento

2-10 mm

* Ancho de tratamiento

5-29 mm en funcién de los parametros de proceso (véase el
capitulo 6)

* Velocidad

0-20 mm/s

Condiciones de servicio

* Humedad del aire

< 80 % rel. (sin condensacion)

* Temperatura

10-40 °C; 50-104 °F

Condiciones de almacenam

iento

* Humedad del aire

< 80 % rel. (sin condensacion)

* Temperatura

0-60 °C; 32-140 °F

Transporte/almacenamiento

» Almacene el equipo en u

n lugar seco. De este modo, se protege el equipo frente a la

corrosion de los contactos eléctricos. Para el almacenamiento y el transporte se
recomienda el uso del maletin incluido.

* Proteja el equipo de la suciedad y los cuerpos extrafos.
« Proteja el equipo de caidas u otros impactos fuertes.

Instalacion

» Extraiga el equipo del embalaje.
 Mediante la fuente de alimentacion, establezca el suministro eléctrico.
« Procure que haya una buena ventilacion en el puesto de trabajo.

Aviso: jdafios en el equipo!

Para evitar dafios en el equipo, observe imprescindiblemente las indicaciones sobre el

manejo en el capitulo 7.
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Indicaciones especiales para el uso del proceso de plasma
6.1 Descripcion general

Un tratamiento de superficies con plasma atmosférico presenta distintas ventajas. Una
de ellas es, p. €]., el aumento de la energia superficial para generar una mejor
humectacion de la superficie. Una humectacién de la superficie 6ptima es el primer
paso, a menudo, decisivo, para lograr una buena impresion, un recubrimiento
homogéneo, un lacado uniforme o una firme aplicaciéon del adhesivo sobre el material.
La unién en esta superficie limite a menudo determina la duracion y la adherencia de
esta combinacion de materiales.

El plasma a presién atmosférica aumenta en muchos procesos industriales el
rendimiento, al mismo tiempo que permite el ahorro de disolventes o imprimaciones
quimicas.

Por nuestra parte, hemos integrado correctamente nuestros productos de plasma en los
siguientes campos de aplicacion:

 limpieza en profundidad de metal, vidrio y plasticos,

e activacion y funcionalizacion de superficies para una humectaciéon optimizada,
e procesos de laminacién soportados por plasma,

e uniones adhesivas soportadas por plasma,

e oObturaciones y sellados,

e reduccién inducida por plasma de superficies metélicas,

e blanqueamiento no quimico de textiles,

o tratamiento de alimentos para calidad y durabilidad,

e moldeo por inyeccion de varios componentes.

Practicamente todas las clases de materiales técnicas pueden procesarse de forma
eficiente bajo presion atmosférica:

e metales y aleaciones de metal,

o plasticos y materiales compuestos,

e vidrio, cerdmica, materiales compuestos inorganicos y piedra natural,
e piel natural y piel artificial,

o fibras naturales, maderay papel.

Puesto que el tratamiento de plasma solo es una parte de toda la cadena de proceso, es
importante que también se conozcan los factores determinantes que derivan del mismo
para lograr un resultado 6ptimo.

Los factores determinantes tipicos pueden ser:

e Proceso de plasma: distancia al sustrato, velocidad, disefio de los médulos

e Sustrato/pieza de trabajo: composicion del material, suciedad, conductividad
eléctrica, conductividad térmica, contenido de humedad

e Manipulacién de la pieza de trabajo: suciedad antes o después del proceso de
plasma, duracion entre el proceso de plasma y el proceso siguiente

Encontrard mas informacion sobre las aplicaciones y publicaciones en la pagina web
www.relyon-plasma.com.
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6.2

6.3

Ejecucion del tratamiento de superficies

Segun el tipo y el estado de su sustrato, una limpieza previa antes del proceso de plasma
puede mejorar el resultado total.

El efecto del tratamiento depende de la distancia de trabajo, la duracion del

tratamiento, la velocidad y la uniformidad del movimiento, asi como del material que
debe tratarse.

Medidas tras el tratamiento de la superficie

Para lograr un resultado 6ptimo es importante que después del tratamiento de plasma
transcurra el menor tiempo posible y que no se toque ni se ensucie la superficie tratada.

No se recomienda una limpieza de la superficie DESPUES del tratamiento de plasma.
Puesto que la pieza de trabajo puede calentarse segun el tipo y la duracién del proceso de
plasma, puede ser necesario dejar enfriar primero la pieza de trabajo antes de ejecutar el

siguiente paso del proceso para no influir negativamente en este a causa de la entrada de
calor (p. €j., en determinados procesos de fijacion con adhesivo).

Atencion: jsuperficie caliente!

La pieza de trabajo que debe tratarse puede calentarse mediante el proceso de plasma

segun los parametros de proceso. Dado el caso, deje enfriar la pieza de trabajo antes de
agarrarla.
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7 Manejo
7.1 Insercién/extraccion del modulo intercambiable

Los médulos intercambiables estan provistos de etiquetas de distintos colores para
diferenciarse unos de otros. No despegue estas etiquetas.

Para insertar un modulo intercambiable, extraigalo del embalaje y agéarrelo por la zona
de la salida de la boquilla, sin tocar el elemento piezoeléctrico (figura 1).

Asegurese de que la placa de contacto del médulo intercambiable esté en el mismo lado
gue la pantalla del equipo para poder insertarlo.

Instale el modulo intercambiable en el equipo cuidadosamente y sin ejercer fuerza como
se muestra en la imagen hasta que el médulo encaje.

Al encender el equipo, el médulo intercambiable se detecta y aparece en la pantalla.

Para extraer un médulo intercambiable, espere a que se haya enfriado. Dependiendo
del médulo intercambiable, se puede generar un calor considerable durante el
funcionamiento.

Sostenga el equipo en una mano, presione las dos patillas de enclavamiento al mismo
tiempo y manténgalas presionadas. Con la otra mano, agarre el médulo intercambiable
por la zona de la salida de la boquilla, sin tocar el elemento piezoeléctrico, y extraiga
cuidadosamente el médulo intercambiable del equipo (figura 2).

Atencion: jsuperficie caliente!

Los mddulos intercambiables pueden calentarse durante el funcionamiento. No los toque
hasta que se hayan enfriado y asegurese de no dafar la superficie termosensible cuando
trabaje en ellos.

BA-PZ3_ ML / FO0354403 relyorlm-mﬁ;s 87



ES

7.2

Atencion: jdafios en el equipo!

No toque el interior del equipo si no hay ninglin médulo intercambiable instalado ni
introduzca objetos en la abertura del equipo a excepcion de los mdédulos intercambiables
previstos.

Agarre los modulos intercambiables exclusivamente por la zona delantera tal y como se
ha descrito anteriormente y evite tocar la platina de contacto y el elemento piezoeléctrico.

Inserte cuidadosamente los médulos intercambiables y extraigalos también con cuidado.
Puesta en servicio

» Asegurese de que haya un médulo intercambiable en el equipo.
+ Asegurese de que la entrada de aire y la salida de la boquilla no queden cubiertas para
gue pueda aspirarse suficiente aire ambiente del equipo.

» Sujete el equipo durante la generacién de plasma solo por el &rea del pulsador
(figura 4), no por el area previa (figura 3).

+ En caso de que precise fijar definitivamente el equipo, observe las indicaciones de
abajo sobre objetos conductores de electricidad (figuras 5 a 8).

» Asegurese de que haya una ventilacién/aspiracion suficiente en la zona de trabajo.

* Pulse la tecla de inicio/parada para generar plasma.

Tras 5 minutos como maximo, el equipo finaliza la activacién de plasma y entra en modo
«Standby» (en médulos intercambiables especiales, la activacion de plasma puede
detenerse en menos tiempo).

Podréa volver a cambiar al modo activo pulsando simplemente la tecla de inicio/parada, y
volver a iniciar la activacién pulsando nuevamente la tecla de inicio/parada.

Durante la generacion de plasma no toque la zona de trabajo. Esto podria perturbar la
descarga de plasma y también provocar irritaciones en la piel o resultar algo doloroso.

El equipo se puede utilizar en cualquier direccién del espacio.
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Atencion: jdafios en el equipo!

El equipo puede resultar dafiado si se pone en funcionamiento sin suministro de aire.

Esto provocaria la interrupcion de la entrada del medio de refrigeracion necesario para el
funcionamiento.

Nunca cubra la entrada de aire ni la salida de la boquilla durante el funcionamiento.

El equipo puede resultar dafiado si los objetos conductores de electricidad se ubican a
menos de 60 mm en el area del tercio delantero del equipo.

Excepcion: Sustratos delante del moédulo intercambiable en caso de uso de médulos
previstos para ello, p. ej., médulo «Nearfield».

No coloque un segundo equipo mas cerca de lo que se indica arriba ni justo delante de la
salida de la boquilla.

Asegurese de que no pueda entrar polvo en el interior del equipo —especialmente, polvo
metalico/conductor—. Esto se aplica tanto al tiempo que el equipo esta en
funcionamiento como al tiempo que esta en reposo.

o iNota!

En determinadas circunstancias, los campos eléctricos generados por el equipo pueden
dafiar componentes electronicos delicados. Aseglrese de que los componentes de su
aplicacion no se vean afectados por el proceso de plasma.
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7.3 Menu de usuario
El equipo se pone en marcha en la opcién [
de menu «Home». r
El ment «Home» le ofrece distintas I
informaciones de caracter general mientras 1
trabaja con el equipo.
2
Para navegar por las opciones de mend,
utilice las teclas «<» (izquierda) y «>» 3
(derecha) del teclado. Para cambiar los
ajustes de las opciones de mend, utilice las 4
teclas «A» (arriba) y «v» (abajo). En las
opciones de menu 3 a 9, se puede cambiar
a la opcién de menlt «Home» pulsando la 5 L
tecla de inicio/parada.
6 i
_ » 7 Q [
Tenga en cuenta que la direccion de las
teclas de flecha también cambia al cambiar 8 < ¥ -/
la orientacion de la pantalla.
9
10 é 3
— — >
11 &\\A Jy
N.° | Denominacion Descripcién
Denominacion del modulo | Visualizacion del médulo instalado actualmente
2 | Modo de ayuda de Visualizacion de la ayuda de proceso seleccionada
proceso
3 | Valor de tiempo Visualizacién del valor de tiempo actual
4 | Barra de tiempo Representacién grafica del transcurso del tiempo
5 | Ajuste de potencia Visualizacion de la potencia seleccionada actualmente
6 | Estado de plasma Gris: desactivado Verde: OK Amarillo: critico Rojo: error
7 | Estado del ventilador Gris: desactivado Verde: OK Amarillo: critico Rojo: error
8 | Estado de temperatura Gris: desactivado Verde: OK Amarillo: critico Rojo: error
9 | Teclas de flecha Navegacion por las opciones de menu
izquierda/derecha
10 | Teclas de flecha Ajuste dentro de las opciones de menu
arriba/abajo
11 | Tecla de inicio/parada Inicia y detiene el tratamiento de plasma;
vuelta a «Home»; confirmacion de mensajes de error
90 BA-PZ3_ML / F0354403
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# | Opcion de menu/descripcion Rango de ajuste | Representacion
1 | Inicio: -
el equipo se pone en marcha y pasa a la opcion de relyomzr;:
menu «Home» cuando esté listo. -
2 | «Homex: -
vista general; la activacion de plasma se inicia o finaliza
pulsando la tecla de inicio/parada.
3 | «Process»: - «Stopwatch»
., . -
seleccion de las distintas ayudas de proceso - «Countdown» Stopwatch
- «Metronome» e
(X1 XXX}
4 | «Timing»: Delsa5mina
ajuste de la duracion de la ayuda de proceso intervalos de 1's 0’50
seleccionada -
LA 11X 1]
5 | «Power»: Del 30 % al
ajuste de la potencia del plasma 100 % a e
intervalos del -
5 % 00000000
6 | «Plasma error»: - «failure»
ajuste del comportamiento del equipo al detectar un error | _ «warning» s
de plasma. alvure
«failure»: el equipo se detiene/mensaje de error rojo
. . . . o000 OOOOGO
«warning»: el equipo no se detiene/mensaje de
advertencia amarillo
7 | «Buzzer volume: DeOaba
ajuste del volumen del mensaje acustico intervalos de 1
o000V OGOOS
8 | «Display»: 3 direcciones
ajuste de la orientacion de la pantalla d'St'mQS para Pomait
seleccionar -
(Z 1 XX X X 7]
9 | «Module info»: -
informacion sobre el médulo intercambiable instalado ME:_X- P: g-gzw
uptime: U
2020-02-26
ooosOOTOO
10 | «Info»: -
informacion sobre la version de hardware y de software E’Ezsbwzh PZ3
. er..
del equipo HW Ver: 1
11 | «Reset»: -

manteniendo pulsada la tecla de inicio/parada durante
5 segundos, todos los ajustes del equipo se restablecen
a su estado inicial.

Hold Start/Stop
for 5 s to reset
configuration
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l Aviso: jdafios en el equipo!

La seleccion de la opcién de menu «Plasma error» esta ajustada de fabrica en
«failure». Esto hace que el equipo se detenga para proteger el médulo intercambiable
de situaciones que pudieran dafiar el elemento piezoeléctrico. Ademas, esto es un
indicador de que la descarga de plasma no es adecuada para el material tratado y no
conduce a una activacion satisfactoria de la superficie.

No obstante, hay materiales (p. €j., materiales compuestos o liquidos) que no se
pueden tratar con el ajuste «failure». Sin embargo, el cambio al modo de error
«warning» puede hacer que el médulo intercambiable resulte dafiado dependiendo del
material o de los pardmetros de proceso que se utilicen.

7.4 Ayudas de proceso

Como se describe en el apartado 7.3, el equipo ofrece distintas funciones como ayuda
de proceso.

e «Stopwatch»
El equipo mide la duracion de la generacion de plasma a intervalos de un
segundo desde que comienza hasta que se detiene mediante la tecla de
inicio/parada. El ultimo valor medido permanece en el menld «Home» hasta que
empieza la siguiente generacion de plasma.
Esta funcion se puede utilizar, p. ej., como ayuda durante el desarrollo del
proceso para registrar los diferentes tiempos de tratamiento de las distintas
muestras.
En la opcion de menu «Timing», la posibilidad de ajuste esta desactivada en este
modo (indicacion «not applicable»).

e «Countdown»
En el modo «Countdown», se puede preconfigurar la duracion de la generacion
de plasma a través de la opcién de menu «Timing». El equipo se pone en marcha
con la tecla de inicio/parada, pero detiene la activacién automaticamente cuando
transcurre el tiempo ajustado. La generacion de plasma se puede interrumpir
pulsando la tecla de inicio/parada.
Esta funcion se puede utilizar, p. €j., cuando es necesario activar con plasma
muchas muestras durante el mismo tiempo.

o «Metronome»
En este modo, la generacion de plasma no se desactiva cuando transcurre el
tiempo como ocurre en el modo «Countdown», sino que solo se emite una sefial
acustica a intervalos periédicos.
Esta funcion se puede utilizar, p. €j., cuando se van a tratar filas de sustratos de
gran tamafio y cada fila debe tener aproximadamente la misma duracion.
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7.5

7.6

7.7

Trabajo con el modulo intercambiable «Standard»

Este modulo intercambiable sirve para mdaltiples
aplicaciones en sustratos/materiales gue no
conducen electricidad, p. €j., plastico, cerdmica,

vidrio, fibras naturales, cuero, tejidos, etc. En @ @,;\%
caso de utilizar el médulo intercambiable _— "
«Standard», se debe mantener una distancia de - | e I

W,gs’
trabajo de 2 a 10 mm aprox. e

Los sustratos conductores de electricidad, como
los metales o los polimeros conductores, no se
pueden tratar de forma segura con esta boquilla.

En caso de tratamiento de sustratos/materiales
conductores de electricidad, pueden producirse
chispas si la distancia es demasiado escasa. En
este caso, el equipo detiene la generacién de
plasma tras 0,5 segundos aprox.

Trabajo con el modulo intercambiable «Nearfield»

El modulo intercambiable «Nearfield» esta
especialmente disefiado para el tratamiento de
sustratos/materiales conductores de
electricidad, p. ej., metales o polimeros
conductores. Los materiales parcialmente
conductores, p. €j., plastico reforzado con fibra
de carbono (CFK), también deberian tratarse
con este modulo intercambiable.

El equipo solo puede activar la superficie si hay
un sustrato conductor de electricidad delante

de él dentro del rango de la distancia de

trabajo permitida. Esta es de 0,5 a 2,0 mm

aprox. Si la distancia es mayor, en funcién del
material y de la forma del sustrato, existe la
posibilidad de que no se produzca la generacién de
plasma.

Si se elige una distancia demasiado grande, el
equipo detiene automaticamente la generaciéon de
plasma tras 5 segundos.

Atencion: jsuperficie caliente!

Los modulos intercambiables pueden calentarse durante el funcionamiento. No los toque
hasta que se hayan enfriado y asegurese de no dafar la superficie termosensible cuando
trabaje en ellos.

Trabajo con otros modulos intercambiables

Tenga en cuenta el correspondiente manual de instrucciones que se adjunta con estos
madulos.
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9.2

Puesta fuera de servicio

» Pulse la tecla de inicio/parada para finalizar la generacién de plasma.
« Desconecte el suministro eléctrico una vez que termine el trabajo.

Mantenimiento
Limpieza
» Limpie el equipo solo por fuera.

» Asegurese de que el equipo esté desconectado del suministro eléctrico.

» Limpie el equipo solo con un pafio humedecido con agua. jNo utilice disolventes para
limpiar el equipo!
* No limpie el elemento piezoeléctrico.

Sustitucion de un moédulo intercambiable

En funcion del uso, los médulos intercambiables pueden desgastarse y deben sustituirse
para que sigan dando buenos resultados de activacion. Para ello, proceda como se
describe en el apartado 7.1.

La disponibilidad de la instalacién se describe en relacién con los médulos intercambiables
a través del «tiempo medio hasta el fallo» (también conocido como MTTF, por sus siglas
en inglés).

Debido a las distintas situaciones de integracion y a los diferentes procesos, estos valores
solo pueden considerarse como valores orientativos aproximados, que se calculan en
laboratorio. El funcionamiento del equipo puede tener ciertas repercusiones en él, lo que a
su vez puede influir en la carga de los médulos intercambiables.

Aviso: jdisponibilidad de la instalacion!
Para que los periodos de inactividad de la instalacion sean lo mas breves

posible, recomendamos tener almacenada una determinada cantidad de médulos
intercambiables de reserva.

Para el médulo «Standard», el MTTF es de 3000 horas de servicio; para los médulos
«Nearfield», el MTTF es de 2000 horas.

Los valores para otro tipo de médulos se pueden consultar en las correspondientes fichas
de datos o instrucciones de estos médulos.

Los médulos de repuesto se pueden adquirir directamente a través de

relyon plasma GmbH. Para optimizar nuestros modulos intercambiables, analizamos los
mddulos intercambiables que nos devuelven. Péngase en contacto con nosotros y
envienos sus modulos intercambiables defectuosos o reemplazados para que los
analicemos.

Aviso: jdanos en el equipo!

No toque el elemento piezoeléctrico por el extremo delantero del equipo con
objetos afilados bajo ningin concepto. Estos componentes pueden resultar
danados si se trabaja de forma inadecuada.
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Solucién de averias

Averialerror

Causa

Solucién

El equipo no se puede
conectar o el plasma se
apaga durante el
servicio

Suministro eléctrico defectuoso.

Compruebe el suministro eléctrico.

Se ha disparado el fusible de red.

Compruebe el fusible de red.

El enchufe de red no establece
contacto correctamente.

Compruebe si el enchufe de red encaja
debidamente.

Enchufe de red defectuoso.

Sustituya el enchufe de red.

Hay un error interno.

Desconecte el equipo de la corriente.
Conéctelo de nuevo.

Elemento piezoeléctrico roto. Es
necesario sustituir el médulo
intercambiable.

Retire el médulo defectuoso e inserte
un médulo nuevo.

Desconexién por
sobrecalentamiento

Deje que el equipo se enfrie.
Asegurese de que la entrada de aire no
esté cubierta para que pueda aspirarse
suficiente aire ambiente.

El plasma se apaga
durante el
funcionamiento, y el
equipo emite varias
sefiales acusticas
cortas.
Visualizacién en la
pantalla:

«Plasma failure»

El equipo no encuentra una
frecuencia de funcionamiento
admisible.

Elemento piezoeléctrico roto. Retire el
modulo defectuoso e inserte un médulo
nuevo.

Descargas eléctricas sobre sustrato
conductor, p. €j., con modulo
intercambiable «Standard»

Utilice un modulo adecuado para el
sustrato, p. €j., un modulo «Nearfield».

No hay ningun sustrato conductor lo
suficientemente cerca, p. €j., del
médulo intercambiable «Nearfield».

Reduzca la distancia al sustrato o
utilice un médulo adecuado para el
sustrato, p. €j., un modulo «Standard».

Como antes,
visualizacion en la
pantalla: «Fan failure»

El ventilador esta defectuoso.

Pongase en contacto con el servicio de
atencion al cliente.

Como antes,
visualizacion en la
pantalla: «overheated»

El interior del equipo ha alcanzado
una temperatura inadmisible.

Deje que el equipo se enfrie.
Aseglrese de que la entrada de aire y
la salida de la boquilla no estén
cubiertas durante el tratamiento.

Mensaje de error en la
pantalla:

«No module inserted»

Maédulo intercambiable no detectado.

Compruebe si el médulo
intercambiable esta lo suficientemente
dentro del equipo.

En caso necesario, extraiga el médulo
intercambiable e insértelo de nuevo.

Introduzca un nuevo médulo
intercambiable en caso necesario.

Mensaje de error en la
pantalla:

«invalid module
inserted»

El médulo instalado no es
compatible con el equipo.

Pdngase en contacto con el servicio de
atencion al cliente.

La pantalla se apaga
durante el
funcionamiento.

Durante el funcionamiento, p. €j.,
con un médulo «Nearfield» y ciertos
parametros de proceso, se pueden
producir errores en la pantalla. El
proceso de plasma no se ve
afectado por ello.

Desconecte el equipo de la fuente de
alimentacion y vuelva a conectarlo tras
10 segundos aprox.

Si el problema no se pudiera solventar con este procedimiento, pdngase en contacto con

relyon plasma GmbH.

BA-PZ3_ML / F0354403

[ — 3
relyon ez
-

95




ES

11 Medio ambiente

11.1 Eliminacién de residuos
'—? Proteja el medio ambiente.
"1 Los equipos eléctricos y electrénicos no deben eliminarse con los residuos domésticos.

- El equipo contiene materias primas valiosas que pueden reutilizarse. Por este motivo,
recomendamos entregar el equipo en el puesto de recogida correspondiente.

- Envie los mddulos intercambiables defectuosos o reemplazados a
relyon plasma GmbH para que los analicemos. Péngase en contacto con nosotros
previamente.

12 Conformidad/normas

Las declaraciones de conformidad se pueden consultar en el &rea de descargas de
nuestra pagina web.

12.1 CE

Declaramos la conformidad CE.
c € La identificacion se halla en la placa de caracteristicas del equipo.

12.2 FCC

F@ Declaramos la conformidad FCC.

Este equipo cumple la «Parte 15» y la «Parte 18» de la normativa FCC.

12.3 Licencias

Fuente de HMI
Droid Sans, Ascender Corp., Apache License

96 BA-PZ3_ML / F0354403

3
relyon &=
[}



13 Piezas de recambio

1000650100 Mdédulo intercambiable «Standard» (pieza de desgaste)

1000650200 Mdédulo intercambiable «Nearfield» (pieza de desgaste)

1000640700 Fuente de alimentacion de 24 V CC, 18 W (UE: CEE 7/16)

1000641200 Kit adaptador para fuente de alimentacion de 24 Vy 18 W
(EE. UU.: NEMA 1-15P; Reino Unido: BS 1363; Australia:
AS 3112)

relyon plasma GmbH
Una empresa del grupo TDK

Osterhofener StralRe 6
93055 Regensburg
Alemania

Teléfono: +49-941-60098-0
Fax: +49-941-60098-100
email: info-relyon@tdk.com
https://lwww.relyon-plasma.com
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cYaconoce el resto de nuestros productos?

@)= brush® PZ3-i

Integratior

b brush’ PB3

Blsh’ PBél.‘
]

[ (Dlasma)

PiezoBrush PZ3-i es un sistema de plasma
extremadamente pequefio que se puede
integrar facilmente en plantas industriales vy
plantas de produccion existentes. Esto permite
un manejo sencillo y econémico con plasma frio
activo en un proceso de produccion 24/7.

PlasmaBrush PB3 es el sistema de plasma de
alto rendimiento para procesos rapidos en linea
gue requieren la maxima  potencia.
PlasmaBrush PB3 se utiliza mucho en el sector
de la automocion, del embalaje y de la
impresion.

PlasmaTool, un equipo portati de alto
rendimiento, esta disefiado para el tratamiento
de plasma de piezas de trabajo que, por su
tamafio o su movilidad, no se pueden
mecanizar. Esto permite realizar un tratamiento
de plasma en cualquier lugar.

PlasmaBrush PB3 es un sistema completo que
esta diseflado para el uso fijjo en plantas de
produccion. El control se realiza a través de un
mando a distancia o conectando el equipo a un
sistema de control de nivel superior.
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1000650100 “RRilE” P (AR
1000650200 “irly” YIRS AR
1000640700 HIJFIE AL 2% 24 V DC, 18 W (EU: CEE 7/16)
1000641200 ERCAEM, M T HRIFEIERL S 24V 18W
(US: NEMA 1-15P; UK: BS 1363; AUS: AS 3112)

relyon plasma GmbH

A TDK Group Company
Osterhofener Stral3e 6

93055 FHRWi % (Regensburg)
&

SRR +49-941-60098-0
(i +49-941-60098-100

HFHE2E:  info-relyon@tdk.com
https://www.relyon-plasma.com
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