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Nos alegramos de que haya decidido adquirir un equipo de marca de la empresa relyon plasma
GmbH y le agradecemos la confianza que nos ha depositado. Para poder utilizar el equipo de
forma 6ptima, lea atentamente las instrucciones de servicio.

i iNota importante!

iEs imprescindible que lea todo el manual antes del montaje, la instalaciéon y la
puesta en servicio!

iTenga en cuenta sin falta las indicaciones de seguridad! El incumplimiento de las indicaciones
de seguridad puede provocar accidentes y causar lesiones graves a las personas y dafios en la
maquina.

ilnstruya al personal! El explotador/usuario es responsable de que el personal haya comprendido
completamente el manejo del equipo y las disposiciones de seguridad.

© Copyright relyon plasma GmbH 2024.
Todos los derechos reservados.

Los textos, las imagenes y los graficos, asi como su disposicion, estan protegidos por los derechos de
propiedad intelectual, asi como otras leyes sobre proteccion. Se prohibe la transmisién y la distribucion de
este documento, asi como la utilizacion y la comunicacion de su contenido, siempre que no se permita
expresamente. Las infracciones implicaran una indemnizacién por dafios y perjuicios. Todos los derechos
reservados para el caso de registro de patente, registro de modelo de utilidad industrial o registro de
modelo estético.

Instrucciones de servicio
originales
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1 Seguridad

El equipo se ha disefiado segun las correspondientes normas internacionales. No
obstante, al igual que en cualquier producto técnico, en caso de un uso incorrecto o no
adecuado pueden presentarse peligros derivados de la instalacion.

Ademas de las indicaciones de estas instrucciones de servicio, tenga en cuenta las
disposiciones de seguridad validas en general.

Atencion: jpeligro!

Tenga en cuenta y cumpla las indicaciones de seguridad y los requerimientos de estas
instrucciones de servicio, ya que en caso de incumplimiento es posible que se produzcan
heridas graves al manipular el equipo.

1.1 Peligros residuales
Este equipo se ha fabricado segun el estado actual de la técnica. A pesar de ello, no
pueden descartarse riesgos residuales.
Tenga en cuenta sin falta las siguientes indicaciones de seguridad:

Atencion: jtension eléctrica!

Este equipo tiene clase de proteccion .

- La instalacion de las lineas eléctricas debe llevarla a cabo personal técnico
cualificado.

- Utilice exclusivamente fuentes de alimentaciéon PELV o conecte el equipo
Unicamente a un circuito PELV.

- Personal técnico cualificado debe comprobar si se cumplen los requisitos de

proteccion basica y proteccion contra errores segun la norma DIN VDE 0100-
410.

Peligro por tension eléctrica. Si hay danos visibles en las lineas:
- No ponga el equipo en marcha.
- Encargue a un técnico que repare las piezas dafadas o sustitiyalas.

Peligro por chispas en el elemento piezoeléctrico y en el sustrato que se va a tratar:
- No toque la zona de la descarga de plasma.

- Los sustratos conductores de electricidad deben estar conectados a tierra o
protegidos contra el contacto.

- No utilice gases inflamables como gases de proceso. El equipo solo es apto para el
funcionamiento con aire a presién o nitrégeno.

- Los materiales inflamables o termosensibles podrian inflamarse o resultar dafados.
Compruebe la compatibilidad del tratamiento de plasma en caso necesario. Nunca
trate sustratos inflamables sin vigilancia.

iPeligro de tropezar!
Tienda las lineas de conexion y las tuberias de gas en

guias de cable adecuadas. Tienda el cable de manera que no exista peligro de
tropezarse con el mismo.
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Aviso: jemisiones!
Al utilizar el equipo, pueden originarse cantidades peligrosas del gas de reaccion ozono

(O3), asi como de 6xidos de nitrégeno.

- Pueden originarse concentraciones de ozono que superen los 0,2 mg/m3.

- Tenga en cuenta que, al utilizar el equipo, se deben respetar las medidas
nacionales sobre seguridad laboral.

- Utilice siempre el equipo en combinacion con un dispositivo de aspiracion
apropiado.

- No deje el equipo en marcha sin vigilancia.

- No apunte el equipo hacia personas cuando esté en funcionamiento.

- Para evitar que se formen cantidades peligrosas de ozono y 6xidos de nitrégeno en
caso de fallo de aspiracion, recomendamos vigilar la potencia de aspiracion durante

el proceso y autorizar la generacion de plasma exclusivamente cuando la aspiracion
esté activada.

- Debido al efecto corrosivo del ozono, recomendamos colocar un sistema de
aspiracion adecuado lo mas cerca posible de la salida de la boquilla para evitar
corrosion/danos en otros equipos/superficies por el contacto con el ozono.

Aviso: jdainos en el equipo!

El generador de plasma puede resultar dafiado si se opera sin flujo de gas. Esto

provocaria que se interrumpiera la entrada del medio de refrigeraciéon necesario

para el funcionamiento.

- Controle el flujo de gas y desactive inmediatamente el equipo si el flujo de gas
es demasiado bajo o se ha interrumpido.

No toque el elemento piezoeléctrico por el extremo delantero del equipo con objetos
afilados bajo ninguin concepto. Estos componentes pueden resultar dafados si se trabaja
de forma inadecuada.

Proteja el generador de plasma de posibles caidas u otros impactos fuertes, ya que la
electronica o el elemento piezoeléctrico podrian resultar dafiados.

jCuidado! Equipo para uso en entorno industrial

Debido a las perturbaciones que se producen, tanto por conduccion como por irradiacion,
en relacion con este equipo, pueden surgir dificultades para garantizar la compatibilidad
electromagnética en otros entornos.

Atencion: jsuperficie caliente!

Los médulos intercambiables pueden calentarse durante el funcionamiento. No los toque
hasta que se hayan enfriado y asegurese de no danar la superficie termosensible cuando
trabaje en ellos.

La pieza de trabajo que debe tratarse también puede calentarse mediante el proceso de
plasma segun los parametros de proceso. Dado el caso, deje enfriar la pieza de trabajo
antes de agarrarla.
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1.2

1.3

1.4

Indicaciones y obligaciones para el usuario

* En principio, debe contarse con que se produciran emisiones de interferencias.
- El equipo ha sido comprobado segun el reglamento CEM.

- El usuario debe comprobar y garantizar la compatibilidad electromagnética con
otros equipos eléctricos y electrénicos situados justo al lado.

* Asegurese de que:
- el personal operario haya leido y comprendido estas instrucciones de servicio,

- las personas que se hallen cerca del equipo también hayan sido informadas sobre
los peligros y vayan equipadas con los medios de proteccion necesarios,

- los trabajos de mantenimiento solo sean realizados por personal técnico
cualificado.

» Instruya al personal operario especialmente sobre las indicaciones de seguridad de
estas instrucciones de servicio.

+ Mantenga siempre el equipo en un perfecto estado de funcionamiento.

* Las modificaciones en el equipo implicaran la extincidon de los permisos de utilizacion y
de la garantia. Excepcion: en caso de que el fabricante haya autorizado las
modificaciones de forma explicita.

Condiciones de servicio no admisibles

No se permite el uso del equipo en las siguientes condiciones:

* uso en areas con peligro de explosion (EX),

* en caso de grandes acumulaciones de polvo,

» en caso de humedad del aire demasiado alta (v. capitulo 0),

* en caso de alturas de instalacion superiores a 2000 m sobre el nivel del mar,
* en caso de fuertes vibraciones,

* en exteriores.

Emisiones

El generador de plasma produce las siguientes emisiones:

* Ozono (Os)
«  Oxidos de nitrégeno (NOx)

Medio de Flujo de gas Emisidn/tasa de

procesamiento produccion

Aire (comprimido) 10 I/min Ozono <0,1gh

Aire (comprimido) 10 I/min NO- < 5mg/h

Aire (comprimido) 10 I/min N2O <1 mgh
iNota!

Como medida de precaucion, se recomienda llevar a cabo una aspiracion con un caudal
de aprox. 10 veces la cantidad de flujo de gas total por el equipo (o los equipos) en las
inmediaciones de la salida de plasma.

Para evitar que se formen cantidades peligrosas de ozono en caso de fallo de aspiracion,
recomendamos vigilar la potencia de aspiracion durante el proceso y autorizar la
generacion de plasma exclusivamente cuando la aspiracion esté activada.

BA-PZ3 i ML /F0354903
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2.2

Descripcion del equipo
Uso adecuado

El equipo es una unidad de integracion que sirve para generar la llamada «descarga fria»,
en lo sucesivo, también denominada «plasma». Esta destinado a la fijacién permanente en
maquinas o a la fijacion en unidades de procesos y se encarga del acondicionamiento de
las superficies de material mas diversas antes de las etapas de procesamiento, como la
impermeabilizacién o la impresién. Ademas, también se puede utilizar la accién limpiadora
del plasma.

Utilice el equipo exclusivamente para las actividades previstas. El incumplimiento puede
conllevar la restriccion de la responsabilidad del producto.

Volumen de suministro

Unidad de integracion PiezoBrushPZ3-i (1000 7000 01)
El volumen de suministro incluye los siguientes componentes:

* Generador de plasma/unidad de integracion
(formada por la unidad de excitacién y el soporte del médulo)

» Cable de conexion entre la unidad de excitacién y el soporte del médulo (0,3 m de
longitud)

* Tornillos de montaje (2 unidades M3x30; 1 unidad M3x6)

* instrucciones de servicio

No se incluye:

* Fuente de alimentacion/suministro de tensién
* Lineas de conexién de CC y comunicacion

* Modulo intercambiable

BA-PZ3 i ML /F0354903 - 7
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2.3 Descripcion del equipo

A continuacion se representan y designan cada una de las piezas del aparato

1 2 5 13 3

esquematicamente. En el lugar correspondiente de las instrucciones de servicio se utilizan
estas denominaciones.

N.°

Denominacién del componente

Modulo intercambiable «Standard» (se muestra insertado en el equipo; no incluido)

Elemento piezoeléctrico (integrado en el mddulo intercambiable)

Unidad de integracion (soporte del modulo)

Unidad de excitacion (carcasa del excitador)

Anillo de bloqueo

Tapa «CONFIG»

Interfaz «Digital I/0O»

Interfaz « Module out»

O O INO|lO|d W|IDN|—-

Interfaz «DC in»

N
o

Interfaz «Module in»

—
N

Interfaz «Gas in»

-
N

Indicadores led de estado (3 ledes: «Plasmax»/«Warning»/«Error»)

N
w

Tornillo de ajuste para el soporte del médulo

—_
AN

Pernos de fijacion para el soporte del modulo

N
O

Conexion a tierra funcional (M3)

16*

Interfaz « CAN out» (* solo en equipos a partir de la versién 1000 7000 01)

relvurzm; BA-PZ3 i ML /F0354903




N.° | Denominacién del componente

17 | Cable de conexion del médulo (8 polos, 0,3 m de longitud)

18 | Linea de conexion de CC (3 polos, no incluida)

19 | Linea de conexion de comunicacion (6 polos, no incluida)

20 | Manguera de gas de 4 mm de diametro exterior (no incluida)
jCuidado!

El elemento piezoeléctrico es un componente oscilante que vibra mecanicamente a alta

frecuencia. Debido a su diseno, este componente no puede fijarse de forma rigida. Por
este motivo, el componente puede estar descentrado en los médulos intercambiables
dentro de ciertos limites. Esto no es un error ni un defecto de calidad.

En determinadas circunstancias, las vibraciones pueden generar también frecuencias
audibles. Esto también es normal, no se trata de un error ni de un defecto de calidad.

BA-PZ3 i ML /F0354903
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24 Asignacion de las lineas de conexion

La linea de conexion de CC debe asignarse del siguiente modo:

# Color Sefal
4 1 Marrén 24V CC
(V+)
3 1 3 Azul GND
(V-)
4 Negro Libre

La linea de conexién de comunicacion debe asignarse del siguiente modo:

# | Color Sefal para Sefal para
comunicacion comunicacion
de E/S digitales CANopen

1 | Marrén Activar plasma (No utilizado)
(entrada
analégicade 0 a
10 V, resistente
a tensiones de
hasta 24 V,

2,4 mA min. por
equipo)

2 | Blanco Plasma OK (No utilizado)
(salida de
0V/24V a
20 mA max.)

3 | Azul Error (salida de (No utilizado)
0V/24V a
20 mA max.)

4 | Negro (No utilizado) CAN high

Gris GND GND

Rosa (No utilizado) CAN low

10 relvurzm; BA-PZ3 i ML /F0354903



Especificacion para lineas de conexion:

(0] O O (0] (0]
[0} © [ T O o © o o ©
T c T 8 T c=2 T c >
© O 0O ©@Q = - @22 3 22 Z
230 233 238 233
55 S5k Sg Sg
(&) O O (&) (&)
Norma Conector M8 IEC 61076-2-104
N.° de 3 6 8 6
polos
Forma de Hembirilla/ Conector/ Conector Conector
la cabeza female male recto en recto en
hembirilla hembirilla
recta recta
Tension 60 30 30 30
asignada
CC V]
Corriente 4 1,5 1,5 1,5
asignada
[A]
Cadificacio A/Stand. A/Stand. A/Stand. A/Stand.
n
Seccién de 3x0,25 6x0,14 8x0,14 6 x0,14
linea mm? mm? mm? mm?
Longitud 30m 30 m 1,0 m* 0,3m*
maxima

* Tenga en cuenta que las compatibilidades electromagnéticas solo se han medido para lineas situadas
entre el soporte del médulo y la carcasa del excitador de 0,3 m de longitud. Una longitud superior a las
indicadas puede provocar divergencias de estos resultados de medicion tras tender las lineas en la
instalacion; el propio operador del sistema deberia medir la longitud en el momento de la integracion en
caso de duda.

Atencion: jtension eléctrica!l

La conexion de los conductores a la fuente de alimentacion, o bien al control
de la instalacion, jsolo debe ser realizada por técnicos electricistas
competentes!

Si hay dafios visibles en las lineas:
- no ponga el equipo en marcha,

- Encargue a un técnico que repare las piezas dafiadas o
sustituyalas.

BA-PZ3 i ML /F0354903 11
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3 Datos técnicos
Datos eléctricos
+ Tension de alimentacion 24V CC
+ Consumo de potencia max. 18 W
*  Versién Unidad de integracién con conexion de gas
+ Cat. de sobretension. Categoria I (DIN EN 60664-1 VDE 0110-1)
Dimensiones
*+ Peso 386 g de equipo completo con modulo, sin lineas de conexion
(175 g de soporte del médulo/211 g de unidad de excitacion)
+ Dimensiones 40 x 150 x 72 mm (An x Al x P); sin lineas de conexion/médulo
* Longitud de cable 0,3m
Parametros de aplicacion tipicos (ejemplo para médulo intercambiable «Standard»)*
Ambito de aplicacion Limpieza de Fijacidon con Impresion
precision adhesivo
+ Temperatura de plasma* < 50 °C (a 5 mm de distancia)
+ Distancia de tratamiento* 2-10 mm
* Ancho de tratamiento* Aire comprimido de 5 a 29 mm; nitrégeno de 5 a 50 mm
* Velocidad* 1-15 mm/s 10-150 mm/s 100-1500 mm/s
Condiciones de servicio
* Humedad del aire < 80 % rel. (sin condensacion)
+ Temperatura 10-40 °C; 50-104 °F
* Nivel de contaminacién 2
Condiciones de almacenamiento
* Humedad del aire < 80 % rel. (sin condensacion)
* Temperatura 0-60 °C; 32-140 °F
Conexién de gas
+ Tipos de gas - Aire comprimido (depurado, sin aceites ni lubricantes)
- Nitrégeno (gases técnicos sin particulas ni aceites)
- Otros tipos de gas solo con la autorizacién de relyon plasma.
» Flujo/presion previa de De 8 a 20 I/min; 2 bar max.
gas
+ Calidad Aire comprimido 1.4.1 segun ISO 8573.1
Nitrogeno 2.8 (N2) segun DIN EN I1SO 14175:N1
+ Conexion Diametro exterior de manguera @ 4 mm (acoplamiento rapido)
* Estos valores sirven de orientacion general. En funcién del material de partida, de los parametros del proceso, del
seguimiento y de los requisitos del proceso, los parametros reales pueden diferir considerablemente en ambas
direcciones de las velocidades de tratamiento tipicas indicadas (véase también el capitulo 6). Debido a la baja
temperatura del plasma, inferior a 50 °C, no se considera critica una velocidad de tratamiento mas lenta.
4 Transporte/almacenamiento
* Almacene el aparato en un lugar seco. De este modo, se protege el equipo frente a la
corrosion de los contactos eléctricos.
* Proteja el equipo de la suciedad y los cuerpos extrafos.
* Proteja el equipo de caidas u otros impactos fuertes.
12 - BA-PZ3_i ML / F0354903

relyon amm
[



5.1

5.2

Instalacion

Aviso: jdainos en el equipo!
Para evitar dafios en el equipo, observe imprescindiblemente las indicaciones sobre el
manejo en el capitulo 7.

Desembalaje

+ Abra el embalaje con cuidado. Para ello tenga en cuenta las indicaciones de direccion
del embalaje.

+ Extraiga el equipo y las piezas pequefias del embalaje.

Requisitos para la instalaciéon

Antes de instalar el aparato, deben cumplirse los siguientes puntos:
+ El aparato no debe presentar dafios.

* Antes de la puesta en marcha, deje que el equipo se aclimate en su lugar de
instalacion durante una hora como minimo para compensar cualquier diferencia de
temperatura que pudiera haber a consecuencia del almacenamiento o del transporte.

* Prepare un suministro de tension (SELV/PELV) que cumpla los siguientes requisitos:
- Voltaje de salida: 24 V +/- 5 %
- Ondulacion de salida: <1 %
- Potencia: 15 W min./18 W max. (por equipo)

- La corriente maxima por equipo no debe sobrepasar los 750 mA. Esto debe
garantizarse mediante un fusible adecuado.

* Prepare un suministro de gas adecuado (véase el apartado 0). Mediante la instalacion
de un reductor de presion antepuesto, asegurese de que nunca se aplique al equipo
una presion superior a 2 bar.

* Prepare un sistema de aspiracion de gas adecuado (véase el apartado 1.4).
* Prepare las lineas de conexion correspondientes (véase el apartado 2.4).

+ Controle el suministro de gas y la potencia de aspiraciéon para asegurarse de que el
equipo solo pueda activar el plasma si el suministro de gas y la potencia de aspiracion
son suficientes.

* Enlainstalacion de tendido fijo y/o en la instalacion del edificio, segun las
especificaciones de las respectivas disposiciones de seguridad nacionales (Alemania:
VDE 0100) debe preverse un interruptor adecuado o un interruptor automatico como
dispositivo de aislamiento para todos los polos preconectado para poder aislar el
aparato de la tension de alimentacién. Este dispositivo de aislamiento debe disponerse
cerca del aparato y debe ser facilmente accesible para el usuario. Ademas, este
interruptor debe identificarse como dispositivo de aislamiento para el aparato.

» El equipo disipa su calor residual de forma mas eficiente por la parte trasera mediante
conduccion térmica. Para una disipacion del calor 6ptima, fije el equipo a un material
con buenas propiedades de conduccion térmica (p. €j., aluminio).

* En caso de existir una comunicacion entre el equipo y una unidad de control de orden

superior, la asignacion de pines de la conexién de bus CAN debe realizarse segun las
especificaciones de estas instrucciones de servicio (véase el capitulo 7.7).

BA-PZ3 i ML /F0354903
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5.3

Posicionamiento de los componentes

Durante el posicionamiento del equipo, deben tenerse en cuenta los siguientes puntos:

» La distancia minima entre los elementos piezoeléctricos debe ser de 40 mm de centro
a centro. Debido a la anchura de la carcasa de 40 mm, esta distancia minima se
establece automaticamente cuando los elementos estan dispuestos uno al lado del otro.
No obstante, en caso de una disposicion diferente, asegurese de que las salidas de los
modulos también mantengan una distancia minima de 40 mm entre si.

Si el equipo se coloca de modo que los orificios de salida de plasma quedan
enfrentados, puede ser necesaria una distancia minima superior en funcién del tipo de
modulo. En caso necesario, pongase en contacto con nosotros.

* En la zona del médulo intercambiable que sobresale por la parte delantera del soporte
del médulo, no deben colocarse objetos conductores de electricidad ni otros elementos
piezoeléctricos activos a menos de 40 mm.

» Coloque un sistema de aspiracion cerca de la descarga de plasma en la medida de lo
posible. Tenga en cuenta que el ozono es un gas corrosivo y que la corriente de gas
aspirada también puede corroer las superficies con las que tenga contacto. En cuanto al
volumen de aspiracion, consulte también el apartado 1.4.

» La disipacién de calor del equipo se produce de forma pasiva a través de la carcasa
metalica. En caso de temperatura ambiente elevada, es especialmente importante
asegurarse de que el equipo esté fijado en un alojamiento con buenas propiedades de
conduccion térmica (p. €j., de aluminio).

» Tienda los cables de modo que queden libres de tensién, no pasen por bordes
afilados, no supongan un peligro de tropiezo y no se muevan innecesariamente.

* El equipo debe colocarse de modo que el médulo intercambiable pueda extraerse del
soporte del modulo en caso de mantenimiento, o bien de modo que el soporte del
modulo se pueda retirar como se describe en 7.4.

» Para montar el equipo, se necesitan tres agujeros roscados M4 (profundidad de rosca
de 4 mm min.) como se muestra en el siguiente dibujo.

14
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54 Montaje de los componentes

5.4.1 Montaje si el soporte del médulo se coloca directamente en la carcasa del excitador

Fije la carcasa del excitador en el alojamiento correspondiente con los tornillos de
montaje suministrados (ancho de llave de 2,5).

BA-PZ3 i ML /F0354903 15
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Gire hacia la izquierda el anillo de bloqueo situado en el soporte del médulo para
colocarlo en la posicion «abierto» (rojo). Inserte el médulo intercambiable deseado en el
soporte del médulo. Para ello, agarre la zona delantera por fuera como se muestra en la
imagen, sin tocar el elemento piezoeléctrico. Con la etiqueta apuntando hacia arriba, el
modulo intercambiable puede introducirse facilmente en el soporte del médulo.
Asegurese de que el médulo intercambiable se introduzca a la profundidad que se indica
en la imagen. Gire hacia la derecha el anillo de bloqueo situado en el soporte del médulo
para colocarlo en posicion «cerrado» (verde).

S

-

Agarre el soporte del médulo como se muestra en la imagen y coléquelo en la carcasa
del excitador deslizandolo sobre los dos pernos de fijacion desde la parte delantera y
presionandolo a continuacion contra la carcasa del excitador hasta el tope.

5.4.2 Montaje en caso de posicionamiento independiente de la carcasa del excitador y
del soporte del médulo

Fije la carcasa del excitador como se describe en el apartado 5.4.1.

Retire los dos pernos de fijacién de la parte delantera de la carcasa del excitador
(hexagono interior con ancho de llave de 2,5).

Realice un orificio de montaje segun el diagrama de perforacion para el alojamiento del
modulo.

Enrosque los dos pernos de fijacion en los orificios de montaje.
Coloque el médulo en el soporte del médulo como se describe en el apartado 5.4.1.

Coloque el soporte del médulo sobre los pernos de fijacion y presidnelo hasta el tope.

16
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Tenga en cuenta que las compatibilidades electromagnéticas solo se han medido para
lineas situadas entre el soporte del médulo y la carcasa del excitador de 0,3 m de
longitud. Una longitud superior a las indicadas puede provocar divergencias de estos
resultados de medicion tras tender las lineas en la instalacién; el propio operador del
sistema deberia medir la longitud en el momento de la integracion en caso de duda.

En ambas variantes de montaje, los dos tornillos prisioneros situados en la parte inferior
del anillo de sujecién del soporte del modulo pueden apretarse para anular la posibilidad
de desmontar el soporte del modulo sin herramientas.

Esto se recomienda si, debido a la situacion de montaje, el acceso al modulo
intercambiable también es posible sin desmontar sin problemas el soporte del médulo.

2X -
Mbx6/8

(20

|

5

i

0

(13)

-

(265)

5.5 Conexioén del suministro de gas

Conecte una manguera de gas adecuada que tenga un diametro exterior @ de 4 mm.

Presionela hasta que quede fija en el racor rapido. Compruebe que la manguera esté
bien instalada antes de aplicarle presion.
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5.6

Conexion de un equipo con comunicacion de E/S digitales

Conecte el cable de conexion entre el modulo y la carcasa del excitador. A continuacion,
apriete todas las tuercas de uniéon a mano.

Conecte la linea de conexién de comunicacion a la carcasa del excitador.

Conecte la linea de conexion de CC a la carcasa del excitador.

Conecte la conexion equipotencial al potencial de tierra.

DC Comm.

™12 3456738

@)
=
O
=

Ejemplo de un solo equipo con comunicacién de E/S digitales. El puerto «Config» ya

viene configurado con el ajuste necesario y no tiene que ajustarse para este modo de
funcionamiento. El soporte del médulo extraible, el cable de conexion del modulo y la
tuberia de gas no se muestran aqui para mayor claridad.

18
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5.7 Conexidén de uno o varios equipos con comunicacion de bus CAN

Conecte el cable de conexion entre el modulo y la carcasa del excitador. A
continuacion, apriete todas las tuercas de unién a mano.

En el puerto « CONFIG», ajuste una direccion univoca para cada equipo en los
interruptores DIP 1-6 (véase el capitulo 7.7).

El ultimo equipo de la cadena debe activarse como resistencia de terminacion
colocando el interruptor DIP 8 en el valor «<ON».

Conecte el primer equipo con la linea de conexion de comunicacion.

Los equipos restantes pueden conectarse directamente con el cable de conexion

CAN opcional desde la conexion «CAN-Out» hasta la siguiente entrada «Dig I/O»
(como «daisy chain»).

La linea de conexiéon de CC se debe conectar a cada uno de los equipos por
DC Comm.

DC Comm.

[g“\\
' ) [~ ~
\ ) |o w0
a | ) [ . %
@, ) |< @, <
- \ -
\ ) ™ o
\ ) [~ ~
ON —OFF F
separado.
Ejemplo de un solo equipo con comunicacion CANopen (izquierda) y de alineacion de
tres equipos con comunicacién CANopen (derecha) y los correspondientes ajustes
necesarios en el puerto «Config». El soporte del médulo extraible, los cables de
conexion del modulo y las tuberias de gas no se muestran aqui para mayor claridad.
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5.8 Ajuste del soporte del médulo

+ Ajuste de altura

El soporte del médulo se puede regular en altura con el anillo de ajuste.
Aflojelo y desplace el soporte del modulo hasta la altura deseada. Vuelva a apretar el
tornillo en esta posicion. Tenga en cuenta que los modulos intercambiables sobresalen

mas o menos del soporte del médulo en funcién de su tipo. La figura es un ejemplo de
modulo «Standard».

A ; i
s . o

=) brush® PZ3-i
= brush®™ PZ3

% mlymzm; BA-PZ3_i_ML / F0354903



» Ajuste de angulo (solo relevante en caso de utilizar médulos «Standard»)
En el eje vertical, el soporte del médulo puede girar contra la carcasa del excitador.

Debido a su disefio, el elemento piezoeléctrico no tiene una seccion transversal
circularmente simétrica. La forma de la descarga da lugar a angulos 6ptimos para
obtener los resultados de activacion mas homogéneos posibles.

En funcion de la direcciéon del movimiento del sustrato que se va a tratar con respecto al
equipo, el angulo de ataque puede optimizarse para altos requisitos de homogeneidad.

Para ello, afloje el tornillo de ajuste hasta que la cabeza del tornillo pueda desplazarse
sobre las muescas del recorte.

Los angulos preconfeccionados son -76°, -45°, -14°, 0°, +14°, +45° y +76°.

b 8 /

Para una homogeneidad 6ptima con la maxima amplitud de tratamiento, elija un angulo
de 45°.

Para una homogeneidad 6ptima con la maxima amplitud de tratamiento, elija un angulo
de 14°/76° (segun el sentido del desplazamiento).

» Colocacion de la etiqueta de sellado

Para evitar el ajuste accidental de estos valores, el tornillo de ajuste puede cubrirse con
la etiqueta de sellado adjunta. El médulo puede cambiarse sin herramientas y sin
cambiar la posicion del soporte del modulo.
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5.9 Instalacion de varios equipos

En caso de instalar varios equipos, es fundamental respetar las distancias minimas en la
zona de los mddulos intercambiables. Si no se respetan estas distancias, las descargas
de los distintos modulos intercambiables pueden interferir entre si y, con ello, empeorar el
resultado del tratamiento o incluso provocar dafios en los equipos. En caso de fijar varios
equipos en paralelo, la distancia minima ya viene dada por la anchura del equipo.

A continuacién, se muestra un ejemplo de una disposicion por yuxtaposicion y una
disposicién con modulos desplazados a la mitad en la parte trasera.

i
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Indicaciones especiales para el uso del proceso de plasma
6.1 Descripcién general

Un tratamiento de superficies con plasma atmosférico presenta distintas ventajas. Una
de ellas es, p. €j., el aumento de la energia superficial para generar una mejor
humectacion de la superficie. Una humectacion de la superficie ptima es el primer
paso, a menudo, decisivo, para lograr una buena impresion, un recubrimiento
homogéneo, un lacado uniforme o una firme aplicacién del adhesivo sobre el material.
La unidn en esta superficie limite a menudo determina la duracién y la adherencia de
esta combinacion de materiales.

El plasma a presion atmosférica aumenta en muchos procesos industriales el
rendimiento, al mismo tiempo que permite el ahorro de disolventes o imprimaciones
quimicas.

Por nuestra parte, hemos integrado correctamente nuestros productos de plasma en los
siguientes campos de aplicacion:

limpieza en profundidad de metal, vidrio y plasticos,

activacion y funcionalizacién de superficies para una humectacion optimizada,
procesos de laminacién soportados por plasma,

uniones adhesivas soportadas por plasma,

obturaciones y sellados,

reduccion inducida por plasma de superficies metalicas,

blanqueamiento no quimico de textiles,

tratamiento de alimentos para calidad y durabilidad,

moldeo por inyeccion de varios componentes.

Practicamente todas las clases de materiales técnicas pueden procesarse de forma
eficiente bajo presiéon atmosférica:

metales y aleaciones de metal,

plasticos y materiales compuestos,

vidrio, ceramica, materiales compuestos inorganicos y piedra natural,
piel natural y piel artificial,

fibras naturales, madera y papel.

Puesto que el tratamiento de plasma solo es una parte de toda la cadena de proceso, es
importante que también se conozcan los factores determinantes que derivan del mismo
para lograr un resultado éptimo.

Los factores determinantes tipicos pueden ser:

e Proceso de plasma: distancia al sustrato, velocidad, ajuste de potencia, tipo de gas
(aire comprimido/nitrégeno), flujo de gas, disefio de los mddulos intercambiables

o Sustrato/pieza de trabajo: composicion del material, suciedad, conductividad
eléctrica, conductividad térmica, contenido de humedad

e Manipulacion de la pieza de trabajo: suciedad antes o después del proceso de
plasma, duracion entre el proceso de plasma y el proceso siguiente

Encontrara mas informacion sobre las aplicaciones y publicaciones en la pagina web
www.relyon-plasma.com.
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6.2

6.3

Ejecucion del tratamiento de superficies

Segun el tipo y el estado de su sustrato, una limpieza previa antes del proceso de plasma
puede mejorar el resultado total.

El efecto del tratamiento depende de la distancia de trabajo, la duracion del

tratamiento, el gas de proceso, la velocidad y la uniformidad del movimiento, asi
como del material que debe tratarse.

Medidas tras el tratamiento de la superficie

Para lograr un resultado éptimo es importante que después del tratamiento de plasma
transcurra el menor tiempo posible y que no se toque ni se ensucie la superficie tratada.
No se recomienda una limpieza de la superficie DESPUES del tratamiento de plasma.
Puesto que la pieza de trabajo puede calentarse segun el tipo y la duracién del proceso de
plasma, puede ser necesario dejar enfriar primero la pieza de trabajo antes de ejecutar el

siguiente paso del proceso para no influir negativamente en este a causa de la entrada de
calor (p. €j., en determinados procesos de fijacion con adhesivo).

Atencion: jsuperficie caliente!

La pieza de trabajo que debe tratarse puede calentarse mediante el proceso de plasma

segun los parametros de proceso. Dado el caso, deje enfriar la pieza de trabajo antes de
agarrarla.
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Manejo
7.1 Indicadores led de la carcasa del excitador
En caso de que aparezca la senal «Error» debido a un estado de error, la causa de este

puede delimitarse a través de los indicadores led de la carcasa del excitador utilizando
los siguientes codigos de error:

Q O Equipo sin corriente

Equipo listo

Leyenda:

O O Apagado
O . Luz continua

O . O O 2 @ Intermitente (nUmero)

O 1 . Error: plasma
O 2 . Error: temperatura

O O Equipo listo; bus CANopen en estado “operativo”

Equipo con corriente, ningin médulo detectado

O
@
O Proceso de plasma en marcha
O

7.2 Senales de conmutacion

+ Activar plasma
Entrada analdgica para poner en marcha la

generacion de plasma. Tension Potencia
La potencia puede controlarse mediante oV Desactivar
una tension de sefial deentre 3Vy 10V plasma
como se muestra en la tabla de la derecha. 3V 30 %

4V 40 %
El valor de tensién para la potencia
deseada debe estar permanentemente 10V 100 %
presente mientras dure la generacion de - 100 %
plasma. Mas de 10 V (hasta °

24 V)
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Cuidado

La senal «Activar plasmay solo se puede interpretar correctamente si se aplica como muy
pronto 100 ms después de aplicar la tension de alimentacion de 24 V.

La tensiéon de alimentacion de 24 V debe seguir aplicandose al equipo al menos 5 s
después de que se haya desactivado la sefial de plasma.

Asegurese de que la sefial «Activar plasma» solo se pueda activar cuando haya
suficiente suministro de gas y suficiente potencia de aspiracion. Recomendamos un
avance de gas de 1 segundo y una inercia de gas de 3 segundos como minimo.

El ciclo mas corto para la sefal «Activar plasma» es de 500 ms. En ciclos mas cortos, no
se produce una generacion de plasma fiable. El comportamiento transitorio del
transformador piezoeléctrico crea un retardo en la formacion del plasma tras la sefal de
conmutacion.

* Plasma OK

Salida con mensaje sobre el estado del plasma.

En un estado de funcionamiento admisible, hay 24 V en esta salida.
En caso de desconexion o de error, hay 0 V.

La capacidad de carga maxima es de 20 mA.

Cuidado

La sefial «Plasma OK» solo comprueba si el médulo intercambiable funciona en un
campo admisible de parametros de funcionamiento y si se esta produciendo una
descarga de plasma. NO comprueba si la potencia de activacion llega al sustrato ni si
todo el proceso esta «OK».

* Error

Salida con mensaje sobre el estado del error.

En caso de error, hay 24 V en esta salida.

En estados de funcionamiento admisibles, hay 0 V.
La capacidad de carga maxima es de 20 mA.

7.3 Solucion de errores

El estado de error también permanece activo tras desactivarse la sefial «Activar
plasma». Un reinicio tras la rectificacion del error solo puede realizarse desconectando
la alimentacion de tension de 24 V en la linea de conexiéon de CC.

Para reiniciar la generacion de plasma, se debe conectar de nuevo la senal «Activar
plasmany.

7.4 Insercidon/extraccion del modulo intercambiable

Los modulos intercambiables estan provistos de etiquetas de distintos colores para
diferenciarse unos de otros. No despegue estas etiquetas.

Atencion: jtension eléctrica!l
Asegurese de que el suministro eléctrico esté desconectado cuando se vaya a

cambiar el modulo. No toque el interior del equipo si se ha extraido el médulo
intercambiable.
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Atencion: jsuperficie caliente!

Algunos moédulos intercambiables pueden calentarse durante el funcionamiento. No los
toque hasta que se hayan enfriado y asegurese de no dafar la superficie
termosensible cuando trabaje en ellos.

Para insertar un modulo intercambiable, extraigalo del embalaje y agarrelo
exclusivamente por fuera, por la zona de la salida de la boquilla, sin tocar el elemento
piezoeléctrico (figura 1).

Asegurese de que la placa de contacto del médulo intercambiable esté en el mismo lado
que la etiqueta del soporte del médulo para poder insertarlo.

Gire hacia la izquierda el anillo de bloqueo situado en el soporte del médulo para
colocarlo en la posicion «abierto» (rojo). Inserte el modulo intercambiable deseado en el
soporte del médulo. Para ello, agarre la zona delantera por fuera como se muestra en la
imagen, sin tocar el elemento piezoeléctrico. Con la etiqueta apuntando hacia arriba, el
modulo intercambiable puede introducirse facilmente en el soporte del médulo.
Asegurese de que el médulo intercambiable se introduzca a la profundidad que se indica
en la imagen. Gire hacia la derecha el anillo de bloqueo situado en el soporte del médulo
para colocarlo en posicion «cerrado» (verde).

Para extraer un médulo intercambiable, espere a que se haya enfriado. Dependiendo
del mdédulo intercambiable, se puede generar un calor considerable durante el
funcionamiento.

Gire hacia la izquierda el anillo de bloqueo situado en el soporte del médulo para
colocarlo en la posicion «abierto» (rojo). Saque el médulo intercambiable del soporte del
modulo por abajo. Para ello, agarre la zona delantera por fuera como se muestra en la
imagen, sin tocar el elemento piezoeléctrico.

BA-PZ3_i_ML / F0354903 ey 27



7.5

Si no fuera posible retirar por abajo el médulo intercambiable estando montado debido a
Su ubicacion, sera necesario extraer el soporte del médulo junto con el modulo sin
utilizar herramientas. Para evitar dafos en el cable del modulo, recomendamos
desenchufarlo antes de retirar el soporte del médulo.

Tire del soporte del médulo hacia delante para extraerlo de la unidad de excitacién y, a
continuacion, retire el médulo intercambiable tal y como se ha descrito anteriormente.
El soporte del médulo también se puede volver a insertar en la carcasa del excitador sin
necesidad de herramientas.

Aviso: jdanos en el equipo!

No toque el interior del equipo si no hay ningun modulo intercambiable instalado, y no
introduzca objetos en la abertura del equipo a excepcién de los médulos intercambiables
previstos.

Agarre los modulos intercambiables exclusivamente por la zona delantera tal y como se
ha descrito anteriormente y evite tocar la platina de contacto y el elemento piezoeléctrico.

Inserte cuidadosamente los médulos intercambiables y extraigalos también con cuidado.

Puesta en marcha de un equipo con comunicacion de E/S digitales

* Asegurese de que haya un modulo intercambiable en el equipo.

» Tenga en cuenta las indicaciones sobre los objetos conductores de electricidad
(figuras 5 a 8).

» Asegurese de que haya una aspiracion suficiente en la zona de trabajo.

» Asegurese de que el suministro de gas del soporte del médulo esté habilitado.
» Asegurese de que haya una tensién de alimentacion de 24 V.

* Aplique la tension deseada en la entrada de conmutacion «Activar plasman.

Durante la generacion de plasma no toque la zona de trabajo. Esto podria perturbar la
descarga de plasma y también provocar irritaciones en la piel o resultar algo doloroso.

Aviso: jdanos en el equipo!
El equipo puede resultar dafado si se pone en funcionamiento sin suministro de gas.

Esto provocaria la interrupcion de la entrada del medio de refrigeracion necesario para el
funcionamiento.

Controle el flujo de gas hacia el soporte del médulo y cancele inmediatamente la
generacion de plasma si se interrumpe el suministro de gas.

Recomendamos controlar la potencia de aspiracion durante el proceso y activar la
generacion de plasma unicamente si el suministro de gas es suficiente.

El equipo puede resultar dafiado si los objetos conductores de electricidad se ubican a
menos de 40 mm en el area del tercio delantero del equipo.

Excepcion: Sustratos delante del médulo intercambiable en caso de uso de modulos
previstos para ello, p. ej., mdédulo «Nearfield».
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e iNota!

l En determinadas circunstancias, los campos eléctricos generados por el equipo pueden
dafar componentes electrénicos delicados. Asegurese de que los componentes de su
aplicacion no se vean afectados por el proceso de plasma.

7.6 Cambio del modo de error

El modo de error se puede cambiar mediante un interruptor DIP situado en la unidad de
excitacion. Para cambiarlo, retire los dos tornillos (llave TX8). La tapa se puede abrir
entonces hacia un lado.
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El modo de error se cambia con el interruptor n.° 7.

- Modo «Failure»: interruptor en posicion «OFF»/derecha (estado de fabrica)
Al detectarse el error, el equipo entra inmediatamente en el estado ERROR y
detiene la generacién de plasma.

- Modo «Warning»: interruptor en posicion «ON»/izquierda
Al detectarse el error, el equipo entra primero en modo de advertencia (led
amarillo), pero sigue generando plasma. El estado ERROR solo se alcanza cuando
se superan parametros que ya no son admisibles para el equipo, con el fin de
protegerlo.

Los interruptores restantes todavia no tienen ninguna funcién en la versién actual del
equipo y deben dejarse en posicion «OFF»/derecha.

e Aviso: jdafios en el equipo!

l El modo de error esta ajustado de fabrica en «Failure». Esto hace que el equipo se
detenga para proteger el médulo intercambiable de situaciones que pudieran danar el
elemento piezoeléctrico. Ademas, esto es un indicador de que la descarga de plasma
no es adecuada para el material tratado y no conduce a una activacion satisfactoria de
la superficie.

No obstante, hay materiales (p. ej., materiales compuestos o liquidos) que no se
pueden tratar con el ajuste «Failure». Sin embargo, el cambio al modo de error
«Warning» puede hacer que el médulo intercambiable resulte dafiado dependiendo del
material o de los parametros de proceso que se utilicen.

iCambie el modo de error solo cuando el suministro eléctrico esté desconectado!
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7.7 Puesta en marcha de un equipo con comunicacion de bus CAN

* Asegurese de que haya un modulo intercambiable en el equipo.

* Tenga en cuenta las indicaciones sobre los objetos conductores de electricidad
(figuras 5 a 8).

* Asegurese de que haya una aspiracion suficiente en la zona de trabajo.

» Asegurese de que el suministro de gas del soporte del médulo esté habilitado.

* Asegurese de que haya una direccion CANopen univoca ajustada en cada uno de los
equipos. La direccion se ajusta en los interruptores DIP en el sistema binario. En la
documentacién del archivo EDS se encuentra una lista de posibles direcciones (véase
el capitulo 7.8).

» Asegurese de que haya una terminacion de bus en el ultimo equipo conectado al bus
(véase el capitulo 5.7).

» Asegurese de que todos los equipos estén conectados al bus CAN (véase el capitulo
5.7).

* Asegurese de que haya una tensidn de alimentacion de 24 V en cada equipo.

» Con ayuda del archivo EDS (véase el capitulo 7.8), configure los equipos PZ3-i en su
PLC.

* Envie la sefal «Activar plasma» a los equipos conectados.

DC Comm.

7.8 Directorio de objetos CANopen

El directorio de objetos CANopen esta disponible en linea a través de nuestra pagina
web.
Alli también podra acceder a los ajustes de direccion y al archivo EDS.

El acceso a los archivos se hace a través del area de descargas de la pagina
www.relyon-plasma.com/piezobrush-pz3-i/
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7.9

7.10

Trabajo con el médulo intercambiable «Standard»

Este mddulo intercambiable sirve para multiples
aplicaciones en sustratos/materiales que no
conducen electricidad, p. €j., plastico, ceramica,
vidrio, fibras naturales, cuero, tejidos, etc. En
caso de utilizar el médulo intercambiable
«Standard», se debe mantener una distancia de
trabajo de 2 a 10 mm aprox.

Los sustratos conductores de electricidad, como
los metales o los polimeros conductores, no se
pueden tratar de forma segura con esta boquilla.

En caso de tratamiento de sustratos/materiales
conductores de electricidad, pueden producirse
chispas si la distancia es demasiado escasa. En
este caso, el equipo detiene la generacién de
plasma tras 0,5 segundos aprox.

Trabajo con el médulo intercambiable «Nearfield»

El modulo intercambiable «Nearfield» esta
especialmente disefiado para el tratamiento de
sustratos/materiales conductores de
electricidad, p. ej., metales o polimeros
conductores. Los materiales parcialmente
conductores, p. €j., plastico reforzado con fibra
de carbono (CFK), también deberian tratarse
con este modulo intercambiable.

El equipo solo puede activar la superficie si hay
un sustrato conductor de electricidad delante

de él dentro del rango de la distancia de

trabajo permitida. Esta es de 0,5 a 2,0 mm

aprox. Si la distancia es mayor, en funcién del
material y de la forma del sustrato, existe la
posibilidad de que no se produzca la generacién de
plasma.

Si se elige una distancia demasiado grande, el
equipo detiene automaticamente la generacién de
plasma tras 5 segundos.

Atencion: jsuperficie caliente!

Los médulos intercambiables pueden calentarse durante el funcionamiento. No los toque
hasta que se hayan enfriado y asegurese de no danar la superficie termosensible cuando
trabaje en ellos.

7.1 Trabajo con otros médulos intercambiables
Tenga en cuenta las correspondientes instrucciones de servicio que se adjuntan con
estos modulos.
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9.1

9.2

Puesta fuera de servicio

* Aplique una tension de 0 V en la entrada de conmutacion «Activar plasman.

» En caso de interrupciones prolongadas, se recomienda desactivar la tensién de
alimentacion de 24 V para reducir un consumo de corriente innecesario.

Mantenimiento
Limpieza
» Limpie el aparato solo por fuera.

» Asegurese de que el equipo esté desconectado del suministro eléctrico.

» Limpie el equipo solo con un pafio humedecido con agua. jNo utilice disolventes para
limpiar el equipo!
* No limpie el elemento piezoeléctrico.

Sustitucion de un moédulo intercambiable

En funcion del uso, los modulos intercambiables pueden desgastarse y deben sustituirse
para que sigan dando buenos resultados de activacion. Para ello, proceda como se
describe en el apartado 7.4.

La disponibilidad de la instalacién se describe en relacion con los médulos intercambiables
a través del «tiempo medio hasta el fallo» (también conocido como MTTF, por sus siglas
en inglés).

Debido a las distintas situaciones de integracion y a los diferentes procesos, estos valores
solo pueden considerarse como valores orientativos aproximados, que se calculan en
laboratorio. El funcionamiento del equipo puede tener ciertas repercusiones en él, lo que a
su vez puede influir en la carga de los modulos intercambiables.

Aviso: jdisponibilidad de la instalacion!

Para que los periodos de inactividad de la instalacion sean lo mas breves posible,
recomendamos tener almacenada una determinada cantidad de moédulos
intercambiables de reserva.

Para el modulo «Standardy», el MTTF es de 3000 horas de servicio; para los médulos
«Nearfield», el MTTF es de 2000 horas.

Los valores para otro tipo de mddulos se pueden consultar en las correspondientes fichas
de datos o instrucciones de estos médulos.

Los médulos de repuesto se pueden adquirir directamente a través de

relyon plasma GmbH. Para optimizar nuestros médulos intercambiables, analizamos los
modulos intercambiables que nos devuelven. Pongase en contacto con nosotros y
envienos sus modulos intercambiables defectuosos o reemplazados para que los
analicemos.

Aviso: jdanos en el equipo!

No toque el elemento piezoeléctrico por el extremo delantero del equipo con objetos
afilados bajo ningun concepto. Estos componentes pueden resultar dafnados si se
trabaja de forma inadecuada.
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10

Solucion de averias

Averialerror

Causa

Solucion

El equipo no se puede
conectar o el plasma se
apaga durante el servicio

Suministro eléctrico
defectuoso.

Compruebe el suministro eléctrico.

Se ha disparado el fusible de
red.

Compruebe el fusible de red.

El conector de las lineas de
conexion no hace contacto.

Compruebe que todos los conectores
estén correctamente conectados y
que las tuercas de unién estén bien
apretadas a mano.

Hay un error interno.

Desconecte el equipo de la corriente.
Conéctelo de nuevo.

Elemento piezoeléctrico roto.
Es necesario sustituir el
modulo intercambiable.

Retire el médulo defectuoso e inserte
un moédulo nuevo.

El equipo no se puede
conectar o el plasma se
apaga durante el
funcionamiento y en el pin
«Error» hay un nivel de
24 V.

El equipo ha detectado un
error y entra en estado de
error.

Compruebe en el propio equipo el
estado de los indicadores led y
proceda como se indica en los
siguientes puntos.

El plasma se apaga
durante el funcionamiento
y el equipo presenta el
codigo de error led «Error
de plasma» (véase el cap.
7.1).

El equipo no encuentra una
frecuencia de funcionamiento
admisible.

Elemento piezoeléctrico roto. Retire
el modulo defectuoso e inserte un
modulo nuevo. Restablezca el error
como se describe en el apartado 7.2.

Descargas eléctricas sobre
sustrato conductor, p. €j., con
mddulo intercambiable
«Standard»

Utilice un médulo adecuado para el
sustrato, p. €j., un modulo
«Nearfield». Restablezca el error
como se describe en el apartado 7.2.

No hay ningun sustrato
conductor lo suficientemente
cerca, p. €j., del médulo
intercambiable «Nearfield».

Reduzca la distancia al sustrato o
utilice un moédulo adecuado para el
sustrato, p. ej., un médulo
«Standard». Restablezca el error
como se describe en el apartado 7.2.

Como en el caso anterior,
los indicadores del equipo
muestran el cédigo de error
led «Error de ventilador»
(véase el cap. 7.1).

El ventilador esta defectuoso.

Pdéngase en contacto con el servicio
de atencién al cliente.

Como en el caso anterior,
los indicadores del equipo
muestran el cédigo de error
led «Error de temperatura»
(véase el cap. 7.1).

El interior del equipo ha
alcanzado una temperatura
inadmisible.

Deje que el equipo se enfrie.
Asegurese de que la entrada de aire
y la salida de la boquilla no estén
cubiertas durante el tratamiento.
Restablezca el error como se
describe en el apartado 7.2.

Como en el caso anterior,
los indicadores del equipo
muestran el codigo led:
«Ningun médulo
detectado» (véase el

cap. 7.1).

El médulo intercambiable no
se ha insertado o no se ha
detectado.

Compruebe si hay un moédulo
intercambiable insertado y si esta lo
suficientemente dentro del equipo.
En caso necesario, extraiga el
mddulo intercambiable e insértelo de
nuevo.

Introduzca un nuevo moédulo
intercambiable en caso necesario.
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12

12.1

Ce

12.2

Averialerror

Causa

Solucion

Error de comunicacion
CAN

(«CAN acknowledgment
error»)

Ninguna direccién CAN
asignada

Configure una direccién en el
puerto «Config» que sea univocay
distinta a «0» (véanse los
apartados 5.7y 7.7).

Dos equipos responden a
una orden de control

Direccién CAN asignada
dos veces

Configure una direccién en el
puerto «Config» que sea univocay
distinta a «0» (véanse los
apartados 5.7y 7.7).

Error de comunicacion
CAN

(«CAN bit stuff error»)

Resistencia de terminacion
no activada

Ponga el PIN8 del puerto «Config»
del ultimo equipo en «ON» (véanse
los apartados 5.7 y 7.7).

Error de comunicaciéon
CAN

(«CAN bit error» y/o
«CAN acknowledgment
errory)

Varias resistencias de
terminacioén activadas

Ponga el PIN8 del puerto «Config»
en «ON» solamente en el ultimo
equipo (véanse los apartados 5.7 y
7.7).

Sefales «CANhigh» y
«CANIlow» cambiadas

Tenga en cuenta la asignacion de
las conexiones que se describe en
el apartado 2.4.

Si el problema no se pudiera solventar con este procedimiento, pdngase en contacto con

relyon plasma GmbH.

Medio ambiente

Eliminacion de residuos

Proteja el medio ambiente.

Los equipos eléctricos y electrénicos no deben eliminarse con los residuos domésticos.

- El equipo contiene materias primas valiosas que pueden reutilizarse. Por este motivo,
recomendamos entregar el equipo en el puesto de recogida correspondiente.

Envie los moédulos intercambiables defectuoso o reemplazados a
relyon plasma GmbH para que los analicemos. Péngase en contacto con nosotros

previamente.

Conformidad/normas

Las declaraciones de conformidad se pueden consultar en el area de descargas de

nuestra pagina web.

CE

Declaramos la conformidad CE.
La identificacidn se halla en la placa de caracteristicas del equipo.

FCC

Declaramos la conformidad FCC.
Este equipo cumple la «Parte 15» y la «Parte 18» de la normativa FCC.
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13 Piezas de recambio

1000650100 Modulo intercambiable «Standard» (pieza de desgaste)

1000650200 Modulo intercambiable «Nearfield» (pieza de desgaste)

1000650300 Modulo intercambiable «Multigas» (pieza de desgaste)

1000650400 Modulo intercambiable «Needle» (pieza de desgaste)

1000650500 Médulo intercambiable «Nearfield Needle» (pieza de desgaste)
14 Accesorios opcionales

1000700100 Lineas de conexién de PZ3-i

1000659100 Cable de conexién CAN de PZ3-i (M8, 6 polos, 0,2 m)

BA-PZ3 i ML /F0354903

-
relyon amm
[

35




relyon plasma GmbH
Una empresa del grupo TDK

Osterhofener Strale 6
93055 Regensburg
Alemania

Teléfono: +49-941-60098-0
Fax: +49-941-60098-100
email: info-relyon@tdk.com
https://www.relyon-plasma.com
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éYa conoce el resto de nuestros productos?

CIZ7) brush®PZ3

Integratior

(EHB brush® PB3

Ebrush® PB3!"
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El PiezoBrush PZ3 esta disefiado como equipo
de plasma manual compacto para el uso en
laboratorios, predesarrollo y montaje de
pequefas series. Con un consumo de potencia
maximo de 18 W, se genera un plasma activo
en frio a una temperatura inferior a 50 °C con
ayuda de la tecnologia
Piezoelectric Direct Discharge (PDD®).

El PlasmaBrush PB3 es el sistema de plasma
de alto rendimiento para procesos rapidos en
linea que requieren la maxima potencia. El
PlasmaBrush PB3 se utiliza mucho en el sector
de la automocion, del embalaje y de Ia
impresion.

El PlasmaTool, un equipo manual de alto
rendimiento, esta disefiado para el tratamiento
de plasma de piezas de trabajo que, por su
tamano o su movilidad, no se pueden
mecanizar. Esto permite realizar un tratamiento
de plasma en cualquier lugar.

El PlasmaBrush PB3 Integration es un sistema
completo que esta disefiado para el uso fijo en
plantas de produccién. El control se realiza a
través de un mando a distancia o conectando el
equipo a un sistema de control de nivel superior.
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